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前 言

欢迎您使用我公司生产的安凯牌 HFF6700KDE5FB1 宝斯通客车。

安凯牌 HFF6700KDE5FB1 宝斯通客车充分吸收了凯斯鲍尔大客车的先进设计、制造和工艺技术，

采用半承载式车身，后置柴油发动机。“安凯牌”客车的每一个零部件都是按照产品标准和技术要

求进行严格检验和装配的，您在维修中所需要更换的配件，必须确保它们的品质，不要在市场上随

意购买；如需购买，请与公司本部或与公司当地维修网点联系，您将得到满意的服务。

我公司的产品在不断改进和完善中，我公司保留技术更改权、如有更改恕不另行通知。

本维修手册最终解释权归安徽安凯汽车股份有限公司。

祝您一路平安，行驶愉快！

安

安徽安凯汽车股份有限公司



产品技术参数及结构特征

车型

项目
HFF6700KDE5FB1 宝斯通

长×宽×高：mm 7005×2040×2645（2725、2785）

轴距：mm 3935

前悬：mm 1150

后悬：mm 1920

前轮距：mm 1665

后轮距：mm 1525

接近角：° 15

离去角：° 10

整备质量：kg 3550/3750/3930

最大总质量：kg 6000

最高车速：km/h 100

最小转弯直径：m ≤16

乘员数（含驾驶员）： 22+1

排放水平： 国Ⅲ

发

动

机

型号 NGD3.0

额定功率/转速 120KW/3800rpm

最大扭矩/转速 360Nm /1600-2200rpm

变速器 5MF

悬挂 前独立悬架;后少片簧

前桥 前独立悬架

后桥 合肥车桥

转向 动力转向

制动系统 前盘后鼓（液压制动）/中央鼓式

离合器 单片干式膜片弹簧(φ310）

轮胎（备胎）规格，轮胎数 215/75 R17.5
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第一章 发动机

发动机简介

NGD3.0 型柴油机是朝柴公司与美国万国公司联合开发的一款排放达欧Ⅲ，并具欧Ⅳ、欧Ⅴ

升级能力的四气门柴油机。该机采用西门子高压共轨技术，使燃油的喷射压力和时间得到了更加

精确的控制，从而使发动机的各项性能指标都得到了最大限度的发挥。

主要技术参数

项目 参数

型号 NGD3.0

型式 4缸直列、直喷、电子喷射共轨

排量（L） 3.0

额定功率（kW） 120

额定功率转速（r/min） 3800

最大扭矩（N.m） 380

最大扭矩转速（r/min） 1600-2200

发动机供油方式 电控高压共轨

排放标准 国 Ⅳ
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主要用途及适用范围

发动机适用于在极寒（-35°）、高原（5000m）、高热（45°）以下的环境条件下能正常工作，

禁止在水浸、火灾环境下工作。在环境温度低于-15℃或高于 40℃或海拔高度超过 2000 米时，适

用于高档中巴、高档轻卡、SUV、皮卡、越野车。用户应向朝柴技术、服务部门咨询，采取有效措

施或使用相应专用发动机以保证发动机能正常工作。

发动机外形尺寸

（603×676×702mm）
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发动机安装

发动机前悬置

发动机后悬置
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安全防护

注意:

本手册中有上述符号的表示对人身安全有直接或间接的危险。

在末了解其所有控制装置和完全弄懂其功能之前,不要操作该设备。

在做任何工作之前，要时刻采用下列安全防护，因为以下这些是为了您的保护:

● 不要修改发动机特性;

● 给燃油箱加油时不要吸烟;

● 立即檫干净任何燃油和溅出来的燃油，把所有用过的材料放在干净安全的地方;

● 除非绝对必要，不要给运转的发动机加油;

● 发动机运行时千万不要清洗、润滑或调整发动机;

● 如果不知道如何正确调整，就不要故任何调整;

● 不要在封闭的地方运行发动机，因为废气非常有毒;

● 发动机、车辆或设备运行时，不允许人或动物接近;

● 不允许穿着宽松而下垂衣服的人或留长发的人接近运动件;

● 与任何旋转件保持安全距离,记住，例如风扇在发动机运转时不能清楚地看到;

● 如果发动机是热的，不要拿掉水箱塞，因为发动机冷却液喷出来，在压力作用下非常危险，

可能严重烧伤;

● 不要在冷却系统使用能引起腐蚀的盐水或其它液体;

● 电池附近避免有火花和火焰，特别是电池正在充电时，因为它们可能爆炸。电池电解质能

沸腾，与皮肤和眼睛接触是危险的;

● 对电器系统做任何维修前都要断开电池端子;如果高压柴油渗入皮肤，要立即寻求医疗帮

助。鉴于燃油系统可能有很高的压力(1600 巴),所以要遵守下列要求:

1.燃油系统正在工作时，在燃油系统附近绝对禁止吸烟;

2.在火焰和火花附近不应工作;

3.发动机运转时，不要在喷射系统附近工作;

4.发动机停机后，至少在 60 秒内不应对发动机操作。

注释:这段等待是必要的以便使喷射系统中的燃油压力降到环境压力。有关喷射系统的额外说

明，见燃油系统。

保持工作区干净,组织良好。搽干净所有油滴，把所有工具和零件

放在合适的位置，避免放在地上。排除一切可能导致严重伤害的

下落。当调整发动机和/或在发动机上工作时，确定要安装所有安

全装置、防护、网屏或罩。做完工作后,确保所有工具、零件、或

辅助设备从车上和/或发动机上卸下来。
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要穿着合适的衣服工作，而且必须能调整合体，毫无破损。不要

戴戒指、手表或穿宽松下垂的衣服，当你在任何机器.上工作时,

它们都可能卷入运动件中，造成严重伤害。在商店或在机器附近

永远不要打赤脚、穿拖鞋、凉鞋等工作。

不要使用任何有故障的便携式电力工具;使用前要检查所有供电

电缆情况,确定所有机械工具都接地了。有故障的电器设备或不合

理使用会造成严重伤害。

使用压缩空气时要小心千万不要在身体或衣服的任何部位使用压

缩空气，因为它能造成严重伤害。使用有许可的空气喷嘴，不要

超过推荐的压力限值。在工作区要始终戴防护镜，使用防护装置

以避免对自己和他人造成危险。

加油、维修软管、油嘴或漏斗与燃油箱的金属接触时，避免电火

花与燃油着火的可能性。不要超过油箱的容积，过量加油会创造

失火危险。加油时不要吸烟，千万不要给运转的发动机加油。

在给电池充电时，会释放出非常易燃的氢气，电池收到电荷后，

有时会继续释放氢气。在任何情况下，都不允许在电池附近产生

电火花或火焰，因为可能发生爆炸。

在电器系统工作前，始终要把负极电缆远离电池或正负极电缆

都远离电池。

在可能发生火灾的工作区，在你可及支出放好灭火器，而且要根

据下列情况准备合适的灭火器:A 型:木材、纸张、纺织品和废料。

B型:可燃液体。C型:电器设备
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操作与保养

根据本章预防保养/周期表，检查”日常保养”项目。

起动与停车

1.起动

1.1 把点火钥匙转到”起动”位置至多不过7秒钟，如果发动机不运转，30秒钟后重复操作。

1.2 把钥匙转到“on”位置，检查报警灯是否工作正常。

注意:钥匙不要在接通的位置停留太长时间，因为会损坏起动机。

注意：GD3.OE发动机配备了增压器,所以起动后，在前45秒期间加速不要超过1000 rpm,使

增压器润滑管路压力均衡。

1.3检查仪表盘，检查发动机是否有异常噪声和排气，出现任何不规则情况，都要停机，并寻

找我们的销售者网络和被授权的服务部。

注意:在发动机未达到正常工作温度时,不要施加过度负荷。

2.停机

2.1 停机前，使发动机保持在怠速45秒以避免增压器的过早磨损。

2.2 把点火钥匙转到“off”位置。

3.磨合

在发动机生产和测功机_上试验中采用的技术，消除了必要的长磨合期，一般考虑第一 次2500

公里(1550 英里)工作是磨合的必要周期，这可根据每种产品的应用而变化。

在磨合期间，提出如下建议:

-- 不要超过3800rpm

-- 使用时，改变旋转速度，避免发动机长期保持恒定速度。

4.在发动机寿命期间:

-- 起动发动机前，检查其润滑油，冷却液和燃油油位。

-- 怠速时不要暖机，而是要改变其速度。

-- 要达到正常运行温度，车辆行驶不要过多加载，速度不要超过3800rpm。

-- 不必要时不要让发动机怠速运行。

-- 时时观察工作温度要保持在86- 102℃之间(187-216°F )。

注意:在运行期间，操作者负责本产品的正确使用，忽视上述提到的建议会导致产品寿命时

间减少，结果是润滑油消耗高于确定的标准。

5.拆卸和处理车用发动机

对于发动机的拆卸和处理,要用如图所示的两个吊耳。
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注意:千万不要让喷射系统受到碰撞，不要把它用做钓钩来吊发动机，这种动作会造成严重

泄漏（系统压力：1600巴）。

6.定期预防和保养

预防保养/周期表

检 查 周 期

20,000 km

40,000 km

60,000 km

80,000 km

100,000 km

120,000 km

140,000 km

160,000 km

180,000 km

200,000 km

检查机油油位（必要时加满） 日常*

检查冷却伸缩箱里的发动机冷却液水位（必要时加满） 日常*

泄油过滤器（水分离器） 每次加油时或在仪表盘上显

示*（从来未首先出现）
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检查发动机冷却系统和软管 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

检查进气系统管道及其密封 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

检查燃油系统管路和软管 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

检查电池端子 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

更换机油**（用多级机油15V40 API

CH4或更高级的）
每10,000 km

更换机油过滤器** 每10,000 km

更换燃油过滤器 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

检查Poly-V皮带 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

用电子诊断设备，通过检测喷射程

序片来检查传感器和执行器
● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

用40%乙二醇溶液来更换冷却系统

液体(每60, 000km或2年)
● ● ●

更换Poly-V皮带 ●

空气过滤器 根据汽车厂建议的周期

* 指导汽车用户/车主在其驻地进行这些服务。

** 如果是在恶劣条件下使用，则保养周期减半。
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冷却系统

1.预防保养

冷却系统是发动机使用持久、运转良好的基础，因此，对系统的良好保养非常重要，检查汽车

定期保养表中描述的所有项目并验证。

注意:当该发动机在高温地方运转时，要经常检查发动机的温度表。

2.检查液位

必须日常检查发动机冷却液液位，步骤如下:

注意:停机后不要立即检查发动机的冷却液液位，液体温度高会造成伤害。

带水位显示器的冷却液膨胀水箱

2.1拿掉冷却液膨胀箱的盖。

2. 2检查发动机冷却液的液位，必要时用干净水和推荐的添加剂到冷却液膨胀箱的最高位标

注意:使用本章推荐的防冻液,按发动机冷却液成分的正确比例。

2.3如果机冷却液的液位经常低的话，运转发动机并检查整个系统是否有泄漏现象。2.4检查所

有软管状况，如果损坏或变形要更换。2.5用发动机冷却液把膨胀箱加到最高液位。

注意:只能在冷机时才能添加冷却液膨胀箱。
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3.冷却系统

当有必要把发动机里的所有令却液排出时，按下列步骤:

注意:发动机停机但处于暖机状态时，千万不要排水，因为冷却系统有压力。

3.1 从水箱上拆下上下软管。

注:在水箱底下有排水塞，拆下该塞和冷却液伸缩箱的盖。

3.2 用17mm的套筒扳手，把排水塞从机体_上卸下来，确认排水孔未堵住。

3.3 从机体中放出所有发动机冷却液。

3.4检查软管情况,如果出现损坏或变形要更换。

4.冷却系统注水

4.1 用17mm的套筒扳手，把排水塞装在机体上，涂Pmecome 80密封胶,用13-17Nm拧紧。

4.2 安装冷却液软管和水箱的上下软管。

注：三通管上有一个“文氏管”，把冷却液伸缩箱连接到节温器和水箱，改善系统的吹风（或

放气）。

放气塞

4.3 关于发动机、水箱和冷却液伸缩箱总成的容积，请查看用户手册。

4.4 从系统中卸下冷却液伸缩箱盖。

4.5 用21m套筒扳手，卸下节温器体顶上的放气塞。

4.6 停机后，通过冷却液伸缩箱往冷却系统里加水，直到发动机冷却液从节温器体上的放风

孔漏出来为止。
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注意:只有在冷机时才能加到伸缩箱的发动机冷却液液位。

注意:发动机冷却液成分应该如下: 60%自来水和40%防冻液。

注意: 在低温地区， 发动机冷却液成分应该是:50%自来水和 50%防冻液。

4.7 在往系统里加发动机冷却液时，挤压上面的水箱软管以便排出空气， 直到从外罩孔流来

的发动机冷却液没有气泡为止。

4.8 用发动机冷却液给伸缩箱加水口重新加到最高液位为止。

4.9 松开伸缩箱加水口盖，检查整个系统是否有泄漏，如果有，修理或更换损坏的部件。

4.10 让发动机怠速运转45秒，使其冷却液从节温器阀外罩_上的放风孔漏出来。

4.11 用21mm套筒扳手，把放风塞固定在节温器阀外罩_上，并用4-8Nm扭矩拧紧。

4.12 以2000 rpm运转发动机，大约半加速，运转5分钟。

4.13 以3500 rpm运转发动机，大约3/4加速,运转4分多钟。

4.14 把发动机减速到2000 rpm，大约半加速，运转3分多钟。

4.15让发动机怠速运转45秒并停机，待发动机冷却后，检查冷却液伸缩箱里发动机冷却液的液

位。

注意:停机后千万不要立即检查发动机冷却液的液位或添加冷却液,因为液体是高温状态，

可能造成烫伤。

4.16.如果需要往冷却液伸缩箱里加更多的发动机冷却液，则加到其最高液位显示。

4.17再次运转发动机，用车辆进行传动试验，再根据15条和16条继续进行。

5. 推荐使用的冷却系统添加剂

国内市场可用品牌 生产厂 名称

AGIP 耐用液体

ELF Glacelft

FL-Tutela Paraflu

Promax Bardahl Rad Cool Plus

Radiex Quimica Radiex R 1822(使用于柴油机)

Shell 冷却系统液体

Texaco Havoline XLC 50/50

Tirreno 冷却液体700A
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6.风扇

注:在Ford应用上，这条不属于发动机总成;它是车辆项目，由Ford负责。

6.1 拆卸

6.1.1.用专用工具No.8130651安装水泵皮带轮。用11/4扳手逆时针拧下风扇螺母。

6.1.2 拆卸风扇

风扇 风扇拆卸 固定风扇

注意:从NGD3.OE发动机上拆下粘性联轴器,要逆时针旋转风扇螺母,它不同于HS2.5L、

HS2.8L发动机。

6.2装配

6.2.1.用专用工具No.8130651安装水泵皮带轮，

把风扇固定在水泵皮带轮的中心螺纹上，顺时针旋转。

6.2.2.用专用工具No.8130651安装水泵皮带轮，用11/4扳手拧紧。

注意:把粘性联轴器和风扇拧在NGD 3. 0E发动机.上器，要顺时针旋转风扇螺母，它不同于

HS2.5L、HS2. 8L发动机。

7.水泵

7.1 拆卸

7.1.1.把发动机冷却系统都排空后，见拎却系统预防保养，按下列方法拆下水泵。

7.1.2.用专用工具 No. 8130651 安装水泵皮带轮，用 10mm 套筒扳手从皮带轮 上卸下 4个螺

栓。7.1.3.拆下水泵皮带轮。

7.1.4.拆下惰论皮带轮，忽辅助件熔论皮带松。
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7.1.5.用 10m 套筒扳手卸下 6个水泵安装螺栓。

7.1.6.拆下水泵和垫。

7.2 装配

注:清洗所有部件，去掉沉淀物和垫片。

7.2.1.用 10mm 套筒扳手安装水泵，用扭矩 22- 28Nm 拧紧 6个固定螺栓。在齿轮室和水泵接

触面之间放一个垫。

7.2.2.用 15mm 套筒扳手安装惰论皮带轮，用扭矩 40-50 Nm 拧紧安装螺栓。

7.3.3.用专用工具 No.8130651 安装皮带轮用 10mn 套筒扳手安装水泵并用扭矩 22 -28 Nm 拧

紧 4 个皮带轮安装螺栓。

7.4.4.用发动机冷却液添加系统，名怜却系统预防保养。

注意:使用垫片，未使用真件所造成的保证损失不负责任

8.节温器

8.1.1 节温器体和节温器

把发动机冷却系统排空后，见冷却系统预防保养，按下列方法拆卸外罩盖和节温器。

8.1.1.1.用 10mm 套筒扳手，从节温器_上拆下 2个外罩安装螺栓。

8.1.1.2.拆下外罩盖和节温器。

注意:注意节温器功能阀的初始验证试验的刻度是 88C，把节温器放在装有-半水的容器
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里，加热并观察节温器开始开启的温度。如果节温器在 86-90C 之间开启就可以了。

8.1.2 装配

8.1.2.1 用 10mm 套筒扳手把外罩盖安装在节温器体上，并用扭矩 22-28 Nm 拧紧 2个外罩盖

螺栓。

8.1.2.2.用发动机冷却液添加系统，鬼怜却系统预防保养。

8.2 节温器阀

8.2.1 拆卸

8.2.1.1.把发动机冷却系统排空后，冠怜却系统预防保养，按下列方法拆卸节温器体。

8.2.1.2.拆下罩盖和节温器，见冷却系统预防保养-体盖和书监器。

8.2.1.3.拆下温度传感器，冠怜却系统罩盖和节温器上的温度传感器。

8.2.1.4.用 10mm 套筒扳手，拆下 2个节温器体安装螺栓。

8.2.1.5.拆卸节温器体。

8.2.2 装配

注意:小心地把节温器体连接管接到齿轮室上以避免损坏其 0形圈。节温器体装配不要使

用润滑脂或溶剂。

8.2.2.1.用 10mm 套筒扳手，把节温器体安装在缸盖上，并用扭矩 22-28 Nm 拧紧安装螺栓。

8.2.2.2.在节温器罩上安装温度传感器，见冷却系统体盖和节盏器上的温度传感器。

8.2.2.3.装配节温器和罩盖，见怜却系统体盖和节盏器。

8.2.2.4.用发动机冷却液添加系统，鬼拎却系统预防保养。

8.3 节温器体

8.3.1 拆卸

8.3.1.1.从温度传感器上拆下电线连接器。

8.3.1.2.用 22mm 套筒扳手，从节温器体上拆下温度传感器。

注:汽车仪表盘上显示的温度读数是由汽车加热系统管路上的温度传感器完成。

8.3.2 装配

8.3.2.1.用 22mm 套筒扳手，把温度传感器安装在节温器体上，用 16-20 Nm 扭矩拧紧传感器。

8.3.2.2.把电器连接器接到温度传感器。
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9 水泵进水管

9.1 折下

9.1.1.把发动机冷却系统排空后，忽岭却系统预防保差，按下列方法拆卸进水管。

9.1.2.用 10mm 套筒扳手，拆下 2个进水泵安装螺栓。

9.1.3.拆下进水管

9.2 装配

9.2.1.用 10Nm 套筒扳手，安装水泵进水管，用 22-28Nm 拧紧安装螺栓。

9.2.2.用发动机冷却液添加系统，见冷却系统-预防保养，

10.汽车加热系统管

10.1 拆卸

10.1.1.用一字螺丝刀，松开固定在真空装置管子上的软管卡子。

10.1.2.断开管子上的软管。

10.1.3.用 13mm 套筒扳手,汽车加热系统管上卸下装配螺母。

10.1.4.用 10mm 套筒扳手,加热系统管上卸下 2个安装螺栓,这些螺栓与发动机前吊耳共用。

10.1.5.从汽车上折下系统加热管。

10.2 装配

10.2.1.用新垫装上加热系统管。

注意:使用原装垫，对不使用本公司原装件的概不负责，可能失去质量保障。
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10.2.2.用 10 mm 套筒扳手，用 22-28 Nm 扭矩拧紧固定螺栓。

10.2.3.用 13 mm 套筒扳手，用 22-28 Nm 扭矩拧紧装配管螺母。

注意:应该先拧紧 10mm 螺栓。

10.2.4.把真空系统软管接到管上，用一字形螺丝刀用卡子固定好。

11.温度传感器

注:加热系统管上有一个温度传感器，要按下列方法进行:

11.1 拆卸

11.1.1.从温度传感器上拆下电连接器。

11.1.2.用 13 mm 套简扳手，从汽车加热系统管上拆下水温传感器。

注:该传感器读出汽车仪表盘上显示的温度。

11.2 装配

11.2.1，用 13 mm 套筒扳手，把温度传感器安装在汽车加热系统上并用扭矩 12Nm 拧紧。

11.2.2.把电连接器接到温度传感器上。
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燃油系统

1. 燃油系统的工作条件

注意:燃油管或金属涂料禁止用含洗涤剂的材料。

1.1 介绍

下列规则和惯列对在燃油喷射系统进行的任何维修有效:

1.1.1 来自公共健康机构的有关责任。

1.1.2 有关职业伤害的预防。

1.1.3 有关环境保护。

必须由专业人员,特别是经过培训而且对所有安全规则都熟悉的人来做。

1.2 安全须知

鉴于燃油系统可能存在很高的压力(1600 巴),必须遵守下列安全须知:

1.2.1 燃油系统正在工作时绝对禁上在其附近吸烟。

1.2.2 不要在火花和火焰附近工作。

1.2.3 发动机运转时不应对燃油喷射系统进行操作。

1.2.4 在燃油喷射系统开始工作前，需要在发动机停止后至少等 60 秒才能进行。

注:这段时间等待是必要的，直到喷射系统里的压力降到环境压力为止。

1.3 运转发动机:

1.3.1 始终与燃油喷嘴保持安全距离,因为这些可能造成

严重伤害。

1.3.2 不要把手放在在压力下可能出现燃油泄漏的地方。

1.3.3 不要断开燃油喷油器连接器或电子控制程序片

(ECU)，因为这能严重损坏发动机。
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1.4 工作区

工作区(地板、工作台、工具等)必须干净，无障碍物。从发动机上拆下来用于维修的任何零件

应该有防护，放在无污油、脏物、灰尘、刮屑和潮湿的环境中。

1.5准备

在介入喷射系统前，有必要茶干净敏感部件(见下面说明)，它构成了准备工作。

喷射系统的敏感部件是:燃油泵、共轨管、高压管、喷油器。

注意:清洗规则:工人必须用干净的抹布.

注意:折开高压系统连接器后，立即个塑料盖封住开口以防止碎屑进入系统。

注意:安全扭矩:始终认真遵守喷射系统部件(管子、喷油器法兰、共轨和高压泵)，采用

定期校正

燃油泵 喷油器 共轨

1-压力控制阀(PCV)、2-容积控制阀(VCV)、3-高压接头、4-来自过滤器的燃油进口接头、

5-来自燃油泵回油的出口接头、6-共轨处的高压传感器、7-喷油器、7.1-高压接头、7.2-

压电执行器的螺母.

2.换信息及步骤有关部件更

不要从高压泵上拆下下列任何部件:

注:如果重新使用，必须把喷油器油嘴保护起来以避免杂贡进入。

为了避免碎屑进入喷嘴页部的喷油孔，应该用机械方法清理干净(如用布或刷子)。

注意:任何液体都不能进入电气接头，所以拆掉电线后要用塑料罩包上。

注意:如果拆下了高压管，就要更换。

3.燃油系统的预防性保养

过滤器具有截留碎屑以保证系统接收到干净的燃油的功能，这种方法避免了对发动机喷油泵和

喷油器的损坏。过滤器还有防止水进入燃油的功能。
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注意:喷射系统共轨的过滤器代表阻挡颗粒和水分离的特殊公差特性。使用非原装件可能

对系统部件造成损坏，导致质量保证丧失。

3.1 燃油过滤器更换

注意:燃油过滤器更换周期不应超过规定的限值 20000 公里，否则导致发动机损坏。

用下列方法更换燃油过滤器。

3.1.1 拆卸

3.1.1.1.松开过滤器上面的进出口软管(迅速释放联轴器)。

3.1.1.2 防止系统可能进来杂质。

3.1.1.3 断开过滤器底部水传感器上的电连接器。

注:连接到燃油温度传感器的过滤器出口管上没有接头。

4. 用 5mm Allen 扳手松开过滤器螺栓。

5. 拆下过滤器

注意:不必放出燃油系统里的油。

6.拆下过滤器底下的水传感器。

注意:在操作过程中，出现一些漏油是正常现象，装配前把有油的地方擦干净。
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3.1.2 装配

用原装的朝柴配件。

3.1.2.1.安装水传感器，旋转 1/4-1/2 圈。

3.1.2.2.用 5mm Allen 扳手把过滤器固定在座上，用 4-6Nm 扭矩拧紧。

3.1.2.3.把连接器接在过滤器底部的水传感器上。

3.1.2.4.按照过滤器顶上的箭头，固定好进出口燃油管。

3.2 放出系统里的水

注意:每次给车辆加油前都应把燃油系统里的水放出去。当燃油系统里有水时，仪表盘上

的指示灯会亮，如果出现这种情况，应立即把燃油系统里的水放出来。给燃油系统放油时要

遵守下列方法:

1. 起动汽车，让发动机处于怠速状态。

2.取下放油阀盖，用盖的上部分放油，直到没有水流出为止。

2. 用盖封_上放油阀。

注意:用干净布以避免与水或油接触。

3.4 系统放油

共轨系统不需要放油，如果缺油了，只需要给车辆加油，打开点火装置，等几秒钟，然后起

动发动机。

4.系统燃油过滤器的拆装

按照燃油系统预防性保养中介绍的拆装方法去做。

5.高压管

注意:高压管拆下后，必须更换新的以避免接头漏油。

用 17mm 扳手拆装高压管。无论何时拆下高压管都应该:

-保护其他件(喷油器、共轨或高压泵)，用防护罩来消除杂质进入系统的危险。

注:如果是质量保证件，把部件保护并存放在防护包装里。
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6.喷油器

6.1 拆卸

6.1.1.从喷油器上拆下线束。

6.1.2.用 17mm 扳手拆下高压管(共轨/喷油器)。

注:要松开高压管要用 13mm 扳手来固定喷油器的喷嘴。

6.1.3.共轨接头和喷油器要用塑料盖防护以避免杂质进入。

6.1.4.拆下其它喷油器要重复上述 1-3 步。

6.1.5.拆下喷油器回油管，用小的一字形螺丝刀拆下管卡子。

6.1.6.用 10mn 扳手松开固定喷油器压板的座。
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6.1.7.用-块磁铁或小-字螺丝刀，同时拆下喷油器和喷油器压板。

6.1.8.用塑料盖保护好喷油器项部。

6.1.9.拆下密封圈。

6.2 装配

6.2.1.安装新的密封圈。

注意:任何时候拆下喷油器都嘎使用新的密封圈，因为一旦密封圈被挤压就会变形，所以

不能再用。

6.2.2.安装喷油器和喷油器压板总成。

6.2.3.用 10mm 套筒扳手，用 24-26Nm 扭矩拧紧喷油器压板。

6.2.4.安装喷油器回油管的管卡子。

6.2.5.用手压装上回油管。

6.2.6.用手装上带喷油器和共轨的新高压管。

6.2.7.用 17mm 扳手，用 25-28Nm 扭矩拧紧共轨和喷油器之间的高压管螺母。

6.2.8.把电连接器接到喷油器上。

注:如果是质量保证件，把部件保护并存放在防护包装里。

7 共轨管

7.1 拆卸

7.1.1.从油轨的高压传感器.上拆下电连接器。

注意:小心拆下连接器使固定杆免遭损坏。

7.1.2.用 8mm 扳手松开连接高压泵与共轨的咬牙管卡子。

7.1.3.用 17mm 弧形扳手，松开高压泵的管子。

7.1.4.用 17mm 弧形扳手，松开共轨上的管子。

7.1.5.拆下高压管。

7.1.6.在油泵和共轨接头放上防护罩以避免杂质进入。

7.1.7.用 17mm 扳手，拆下高压管(共轨喷油器)。

注:要从高压管上松开喷油器,有必要用 13mm 扳手来固定喷油器的喷嘴。

7.1.8.用塑料盖保护共轨和喷油器的接头以避免杂贡进入。

7.1.9. 其它喷油器要重复做 7,8 步。
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7.1.10.用 TORXT30 套筒扳手，从共轨上拆下 2个螺栓。

7.1.11.拆下共轨。

注意:切勿从共轨上拆下高压传感器，因为有漏油危险,造成丧失保证的危险。

7.2 装配

7.2.1.用 TORXT30 套筒扳手，按规定扭矩把共轨安装在支座上。

7.2.2.用手装配新高压管、喷油器和共轨。

7.2.3.用 17mm 扳手,对共轨和喷油器之间的高压管施加规定的 25-28Nm 扭矩。

注:用 13mm 扳手固定喷油器喷嘴，给高压管上的喷油器施加扭矩。

7.2.4.用手把高压管安装在共轨和油泵上。

7.2.5.用 17mm 扳手,对共轨和喷油泵之间的高压管施加规定的 25-28 Nm 扭矩。

7.2.6.用 8rmm 扳手，用 8-11 Nm 扭矩固定高压管卡子。

7.2.7.把电连接器接到共轨上的高压传感器上。

注释:如果是保证件，做好保护并存放在有防护包装的地方。

8喷油泵

8.1.拆卸

8.1.1.拆下风扇，见冷却系统风扇。

8.1.2.拆下 Poly-V 皮带，见辅助件-下 Poly-V 皮笼。

8.1.3.拆下 Poly-V 皮带张紧轮，见辅助件-下 Poly-r 皮带。

8.1.4.在没有空调的车辆上，用 13mm 扳手拆下情轮皮带轮。

8.15.拆下空调压缩机及其支座(有时)。

8.1.6.从喷油泵断开 VCV 和 PCV 阀。

8.1.7.从喷油泵上拆下回油管，用手压紧管卡子。
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8.1.8.从喷油泵上拆下输油管，用手压紧管卡子(红色的)。

注:必要时用小螺丝刀压管卡子的另一边。

8.1.9.用 8nm 扳手，松开高压泵和共轨之间的连接管的高压管卡子。

8.1.10.用 17mm 900 弧形扳手，松开喷油泵上的高压管。

8.1.11.用 17mm 扳手，松开共轨上的高压管。

8.1.12.拆下高压管。

8.1.13.在高压泵和共轨的接头放防盖以避免杂质进入。

8.1.14.用手取下齿轮室壳上的视孔盖。

8.1.15.松开上链张紧轮塞。

8.1.16.用 22 套筒扳手，松开喷油泵链轮安装螺母。

8.1.17.用 3 个螺纹孔把发动机工具 no.8130012 悬挂在高压泵链轮上。

8.1.18.用 10mm 扳手，从喷油泵支座上拆下 4个固定螺栓。

8.1.19.用带延长杆的 10mm 套筒扳手，拆下喷油泵的 3个安装螺栓。

注意:要拆下喷油泵后面的螺栓，有必要使用 3/8”延长杆以便接近螺栓,避免扳手与润滑

油组件的干涉。

8.1.20.转动工具 no.8130012 的中心螺栓直到高压泵从链轮上下来为止。

注意:拆卸喷油泵时，要格外注意不要泵掉下来。

8.1.21.拆下喷油泵。

8.2 装配
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8.2.1.把 MWM- International 工具 no.8130012 的中心螺栓全松开。

8.2.2.小心地把喷油泵轴插进链轮，同时安装喷油泵。

8.2.3.使用带延长杆的10mm套筒扳手，固定喷油泵的3个螺栓,并用密封胶Loctite或TB1345

把它们拧到 22-28 Nm 扭矩。

注意:无论何时拆下喷油泵，都要更换 0形密封圈。

8.2.4.用 3 个安装螺栓，拆下工具 n0.8130012。

8.2.5.用 22mm 套筒扳手固定喷油泵链轮螺母，并拧到 15-20 Nm 扭矩。

8.2.6.封上齿轮室壳，上的视孔盖，用手拧紧，坐到罩壳上后再拧 1/4 圈。

8.2.7.用 10mm 套筒扳手，固定喷油泵支架上的 4个螺栓并拧到 22-28 Nm 扭矩。

注意:遵守固定顺序，用以前 5-8 Nm 扭矩拧紧螺栓。

8.2.8.手动把新高压管装配在共轨和喷油泵上。

8.2.9.用 17mm 扳手，拧紧共轨与喷油泵之间的高压管的固定螺母到规定的 25-28 Nm 扭矩。

8.2.10.用 8mm 扳手，固定高压管的卡子。

8.2.11.固定喷油泵上的输油管(快速松开连轴节)。

8.2. 12.把回油管固定在喷油泵上，用手锁紧。

8.2.13.连接 VCV 和 PCV 阀电连接器。

8.2. 14.安装压缩机支架和空调压缩机(有时)。

8.2.15.在没有空调的车辆上，用 13mm 扳手固定情轮皮带轮，拧紧到规定扭矩 40-50 Nm。

8.2.16.安装 Poly-V 皮带张紧轮，见辅助件 Polp-V 应带张紧松。

8.2.17.安装 Poly-V 皮带，忽糖助任-Pol)-V 皮危。

8.2.18.安装风扇，名岭却系统风座。

9 燃油过滤器支架

9.1 拆卸

9.1.1.拆下燃油过滤器，见燃油系统一预防性保养。

9.1.2.用 8mm 扳手松开 3个安装螺栓。

9.1.3.拆下支架。
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9.2 装配

9.2.1.用 8mm 扳手，用规定的 8-11 Nm 扭矩安装 3个固定螺栓。

注意:不要忘记安装燃油过滤器支架的绝缘体。

9.2.2.安装燃油过滤器，驱燃油系统一预防性保养。

10 燃油温度传感器罩

注:关于燃油温度传感器工作方法，遐电子控制。

10.1 折卸

10.1.1.从燃油温度传感器上拆下电连接器。

10.1.2.拆下燃油温度传感器。

10.1.3.从喷油器上拆下回油管，必须用小螺丝刀从管子上拆下安装卡子。

10.1.4.从安装卡子上拆下喷油器回油管。

10.1.5.松开喷油泵上的回油管,手动压上卡子。

10.1.6.从喷油器安装压板上松开回油管。

10.1.7.用 8mm 扳手，松开燃油温度传感器罩。

注意:切勿从燃油温度传感器罩松开喷油器和喷油泵回油管，因为这可能造成漏油，从而

丧失保证。

10.2 装配
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注意:在这一步，应小心装配回油管路的装配，确保不与任何发动机部件干涉。

10.2.1.用 8mm 扳手，把燃油温度传感器罩固定在进气管上，用 8-11 Nm 扭矩拧紧。

10.2.2.把回油管固定在喷油泵上，手动锁紧塞堵。

10.2.3.用胺装卡子把回油管固定在喷油器上。

10.2.4.用手压着并用喷油器上的安装卡子把回油管安装在喷油器上。

10.2.5.用安装卡子把回油管固定在喷油器，上。

注意:把安装卡子装在回油管上。

10.2.6.安装燃油温度传感器。

10.2.7.连接电连接器。
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七润滑系统

1 润滑系统的预防性保养

润滑系统是发动机耐久性和内部干净的基础，除了润滑作用外，机油也有助于部件之间的热

交换，因此按照车辆定期保养表中描述的各项工作和验证，对润滑系统做好保养非常必要。

1.1 油位的检查

用发动机旁边的油尺每天检查油位是必要的，请按下列方法去做:

1.11 把车辆停放在平地上。

1.12 发动机停止后平均等待 10-15 分钟直到发动机里上部的机油回到油底壳为止。

1.13 用油尺检查油位。

1.14 只有油位低于油尺的下面标记才能加油。

注意:如果油位经常底，请找朝柴售后服务中心。
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1.2 更换润滑油和机滤滤芯

要始终按预防性保养表中规定的周期操作，如果发动机在恶劣条件下(含尘量大，或者对发动

机良好运行有害的其它条件)运行的话，则有必要缩短滤芯保养周期，更换润滑油的周期也要比规

定里程缩短一半。按下列方法更换润滑油和滤芯:

1.21 运转发动机直到达到怠速工作温度为止。

1.22 停机。

1.23 去掉机油滤清器盖。

1.2.4 擦净机油滤清器盖打开油底壳放油塞 i油自由流出。

注意: 把润滑系统完全排净,必须去掉机油过滤器头上的油盖。

1.2.5 拆下滤芯。

注: NGD3.0E 发动机的机油过滤器是一种生态过滤器,即定向参与所有环境标准，包括旧部件

的处理，因此重要的是拆掉和更换内部过滤芯（纸质的）。

1.2..6 把新滤芯安装在机油过滤器罩里。

注意:更换过滤器芯时，-定把 0形圈放在机油过滤器罩顶上。

1.2.7 用 36mm 套筒扳手，装上盖并用规定的扭矩 22. 2-27.5Nm 拧紧螺栓。

1.2.8 安装油底壳放油塞，用新密封圈和规定的扭矩 30-40Nm 拧紧。

1.2.9 重新加油，装上机油过滤器盖。

1.2.10 运转发动机。

1.2.11 停机等几分钟，然后检查油位和是否漏油。

注意:只使用推荐的润滑油:多级 15W40 API CH4。

按照预防性保养表来更换机油。切勿使用低于 CG4 的 API 类机油。

2油底壳容积

未包括滤清器: 8 升 包括滤清器: 9 升

3. 系统的拆装

3.1 机油滤清器

关于拆装方法，见润滑系统-预防性保养。
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3.2 油尺套

3.2.1 拆卸

3.2.1.1.借助 10mm 套筒扳手，松开油尺管固定螺栓。

3.2.1.2.用手拆下油尺管，向上推。

3.2.2 装配

注意:无论何时更换油尺套都要更换 0形圈。

3.2.2.1.把油尺管插进机体上的孔里。

3.2.2.2.用 10mm 套筒扳手，用规定的扭矩 22-28Nm 拧紧油尺固定螺栓。

3.3 机油压力传感器

3.3.1 拆卸

用 26mm 扳手，拆下机油压力传感器。

3.3.2 装配

用 26mm 扳手，用三种 Bond 1134B 或 Loctite 5671570 密封剂和规定的扭矩 9-13Nm 固定组

件上的压力传感器。

3.4 机油冷却器组件

3.4.1 拆卸

按下列方法把整个机油组件拆下来(散热器+机油滤清器) :

3.4.1.1.把润滑系统的油放出来，见润滑系统-预防性保养。

3.4.1.2.把冷却系统的水放出来，见冷却系统-预防性保养。

3.4.1.3.用 10mm 套筒扳手，按图松开 14 个螺栓。(要拆卸机油组件,有必要拆掉被该组件的一个

固定的油尺管)。

3.4.1.4.拆下机油冷却器组件 3.4.2 装配

3.4.2.1.安装新垫

注意:始终要用原装件更换机油组件垫。

3.4.2.2.用 10mm 套筒扳手，用规定的扭矩 22-28 Nm 拧紧机油组件上的 14 个螺栓。
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3.5 机油滤清器总成

3.5.1 拆卸

用下列方法拆下机油过滤器头而不用拆下机油冷却器。

3.5.1.1.用 10mm 套筒扳手，按图拆下 7个螺栓。

3.5.1.2.拆下机油滤清器总成

3.5.2 装配

3.5.2.1.把机油滤清器总成装在机油冷却器组件上。

3.5.2.2.用 10mm 套筒扳手，用规定扭矩 22-28 Nm 拧紧机油过滤器头的 7个螺栓。

3.6 油底壳

3.6.1 拆卸

3.6.1.1.把润滑系统里的油放出来，见润滑系统更换润滑油的机曲过滤器芯。

3.6.1.2.用 10mm 套筒扳手，按图中的松开顺序拆掉 22 个螺栓。

3.6.1.3.用刮刀破碎垫材料，去掉油底壳。

3.6.2 装配

3.6.2.1.用垫清除器和去油剂搽 F净油底壳、齿轮室和缸体的接触面。

3.6.2.2.涂新密封剂(三 Bond 1217F 密封剂)。

3.6.33.按照图中所示的拧紧顺序，用规定的扭矩 22-28Nm 固定油底壳螺栓。
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油底壳螺栓松开顺序 油底壳螺栓拧紧顺序

注:为了正桷安装发动机油底売,重要的是在油底売的整个接触面上正确地使用均匀的密封剂

(大约 5mm 厚),油底売螺栓孔的断面也要徐上。

3.7 机油吸管

3.7.1 拆卸

3.7.1.1.根据方法拆卸油底売,匁遂系彼虫飽曲低壺。

3.7.1.2.用 Brm 套筒振手,拆下吸管上的 4个固定螺栓。

3.7.1.3.从吸油管和机油泵上拆下 O 形圏。

3.7.2 装配

3.7.2.1.把新 O形圈装在齿轮室上。

吸油可拆卸管 机油泵管 O形圈

3.7.2.2.把吸油管放在装配位置,

3.7.23.用 8mm 套筒扳手,淦 Loctite 242 或 TB1345T 密封剂,用规定的扭矩 8-11Nm 拧紧。

3.7.24.根据方法安装油底売。

3.7.25.根据方法重新给润滑系統加油。

3.8 机油泵

3.8.1 拆卸

NGD 3.0E 发动机的机油泵是与齿轮室合为一体的。

3.8.1.1.拆下油底壳，见油底壳-在本系统中。

3.8.1.2.拆下吸油管，见吸油管-在本系统中。
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3.8.1.3.拆下齿轮室，见分配正时-齿轮室。

3.8.1.4.用 10mm 套筒扳手，拆下机油泵盖上的 7个螺栓，然后拆下泵盖，内外转子。

机油泵 机油泵油压安全阀

3.8.1.5.用螺丝刀松开并拆下油压安全阀。

注意:建议不要自行拆下油压安全阀，因为这将导致保证丧失。

注意:当有必要修理机油泵时，应该对齿轮室做临界鉴定。如果发现罩损坏或漏油，则必

须更换整个齿轮室。

3.82 装配

3.8.2.1.用螺丝刀，用规定扭矩 15-25Nm 安装油压安全阀。

3.8.2.2.把内外转子安装在机油泵上，用 10mm 套筒扳手固定机油泵罩，用规定扭矩 9-12Nm

拧紧 7个螺栓。

3.8.2.3.安装齿轮室，见分配正时-齿轮室。

3.8.2.4.安装吸油管，见吸放管-在本系统中。

3.8.2.5.安装油底壳，见油底壳-在本系统中。

3.9 冷却喷嘴

3.9.1 拆卸

3.9.1.1.拆下油底壳，见油底壳-在本系统中。

3.9.1.2.用 14mm 套筒扳手，拆下冷却喷嘴。

3.9.1.3.所有喷嘴重复第二条操作。

喷嘴

3.9.2 装配

3.9.2.1.用 14mm 套筒扳手，用规定扭矩 14-20Nm 把所有喷嘴冷却器固定在缸体上。

注意:喷嘴安装螺栓包括了喷嘴限压阀，所以千万不要更换成传统螺栓。

3.9.2.2.安装油底壳，见油底壳-在本系统中，

3.10 喷油嘴
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NGD3.0E 发动机在齿轮室里面还有两个喷嘴,它是由把齿轮室固定在到缸体上的其中一个螺

栓固定的。

3.10.1.拆卸

3.10.1.1.根据方法拆卸齿轮室盖，见分配正时-齿轮室。

3.10.1.2.用 10mm 套筒扳手，从齿轮室上拆下喷嘴。

机油喷嘴

3.10.2 装配

3.10.2.1.用 10mm 套筒扳手，用规定扭矩 22-28Nm 把喷油嘴固定在齿轮室上。

3.10.2.2.安装齿轮室盖，沼分配正时齿轮室。

3.11 分配链导向液压张紧轮

NGD 3.0E 发动机的分配系统是通过链条实现的，并由液压张紧轮来保持张力。

3.111 拆卸

3.11.1.1. 拆下齿轮室盖，见分配正时-齿轮室盖。

3.11.1.2.用 11/4”或 32mm 套筒扳手，从液压张紧轮上松开塞堵。

3.11.1.3.从张紧轮上松开活塞。

3.11.1.4.对于其它张紧轮重复操作 2 和 3条。

分配链_上的液压张紧轮
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3.11.2 装配

3.11.2.1.把活塞安装在齿轮室上。

3.11.2.2.用 11/4"或 32mm 套筒扳手，用规定的扭矩 50-60Nm 固定链条导向从张紧轮塞堵。

注意:从液压张紧轮上拆下螺栓时，每次都要更换密封垫。

3.11.2.3.对于其它张紧轮重复操作 2 和 3条。

3.11.2.4.安装齿轮室盖，见分配正时-齿轮室盖。

3.12 齿轮室机油止回阀

在齿轮室的上主油道里，NGD 3.0E 发动机有-一个润滑油止回阀，它的功能是保持液压张紧轮

装置的上油道的供油，这项工作是避免发动机冷起动期间有噪声，直到把润滑油供给张紧轮装

置为，止。这种止回阀是被大钉钉在齿轮室里的，不能修理,因此如果该阀损坏了，应更换齿轮

室。注:这种止回阀不工作不意味着对发动机相应造成损坏或降低其使用寿命。正如上述提到的，

它唯一功能是降低在张紧轮装置没加油前(几秒钟)冷起动可能出现的噪声，所以该阀意在避免

给顾客带来的不舒适感。
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排气系统

1.增压器系统绍

增压器是由涡轮机和同轴对面的旋转空压缩机组成的，压缩机转子和涡轮机转子是在不同的

罩内，一个用于压缩机，-一个用于涡轮机,它们的作用是引导气体流过转子的风扇叶。排气在涡

轮机转子(热的一-面)循环,而进来的大气在压缩机转子(冷的一面)循环。排气具有压力、温度和

速度形式的能量，它们使涡轮机转子旋转,随之使压缩机转子旋转。随着旋转，大气(一定被正确

过滤，无颗粒)进入增压器，然后被压缩机转子压缩，在此进入中冷器。中冷器有-个空气-空气热

交换器，它冷却压缩空气以增加氧气分子密度，随之使燃烧所需的喷油量增加。NGD3.OE 发动机

的增压器有一个放气阀它控制被压缩机施加的最大压力，以避免对发动机造成损坏。

增压器
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2 增压器预防措施

带增压器发动机的运转具有一些特殊方法。

注意:发动机被起动后，总要使怠速保持 45 秒。

1.发动机起动后立即加速会损坏增压器，因为在机油流到轴之前它不能高速运转。

2.在发动机刚刚停止前加速也会损坏增压器，因为这样轴还在高速旋转时润滑油就停止供应。

3.吸进异物，甚至非常小也会损坏压缩机转子，对增压器运转有害。因为这个原因，建议在

规定的周期内测定空过滤器。

4.在高速高温下工作，增压器需要符合这些要求的润滑油，切勿使用不符合多级规格

15W40API/CH4 的润滑油。

5.始终按照周期/预防性保养表的说明去做。

注意:不遵守上述各项，除了对增压器和发动机造成损坏外，还将是失去质量保证的原因。

3.各系统拆卸与安装

3.1.增压器润滑管

3.1.1 拆卸

3.1.1.1.用 11mm 套筒扳手，从管_上拆下 2个空心螺栓。

3.1.2 装配

3.1.2.1.放上管，用 11mm 套筒扳手，用 22-28 扭矩拧紧发动机增压器上的空心螺栓。

注:千万不要忘记沿着润滑管装_上新的密封圈。(每边空心放一个)。

3.1.2.2.用 11mm 套筒扳手，用 22- -28 扭矩拧紧贴近机体管端_上的空心螺栓。

3.1.2.3.根据程序，给润滑系统加油，见预防性保养-更换润滑油。

3.2.增压器回油管

3.2.1 拆卸

3.2.1.1.用 8 mm 套筒扳手，松开管子法兰，上的 2个螺栓。

3.2.1.2.用钳子松开贴近机体管端上的软管弹簧卡子。

3.2.1.3.从增压器_上拆下回油管。
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3.2.2 装配

3.2.2.1.放上机体连接软管。

3.2.2.2.用 8mn 套筒扳手固定该管，用 8-11Nm 扭矩拧紧增压器回油管.上的 2个法兰螺栓。

注意:更换增压器回油管的密封垫。

3. 2.2.3.在已经固定在机体接头的软管，上装上卡子。

3.2.2.4.给润滑系统加油，见周期性保养-更换调滑油。

3.3 软管和进接管

3.1 拆卸

3.3.1.1.从进气道拆下空气过滤器罩的进气管。

3.3.1.2.从进气管上拆下中冷器进气管。

3.3.1.3.用 10mm 扳手松开排管旁边的进道螺栓。

3.3.1.4.拆下进气接管

3.3.2 装配

3.3.2.1.用新 0形圈，把进气接管固定在涡轮压缩机开口处的里面。

注意:关于这道工序，正确定位和 0形密封圈非常重要，如果用了质量不好的 0形密封圈，

在装配时损坏或进气接管移动，使未过滤的空进入涡轮机，这会严重损坏发动机(磨料入口)。

3.3.2.2.用 10m 扳手，用 22-28Mm 扭矩拧紧把进气道固定在排气管上的螺栓。

3.3.2.3.把进气软管安装在进气管上。

3.3.2.4.安装进气软管(空气过滤器罩/进气道)。

3.4 增压器

3.4.1 拆卸

3.4.1. 1.从发动机排出润滑系统油，见润滑系统-预防性保养。

3.4.1.2.拆下增压器管，去掉卡子。

3.4.1.3.拆下润滑管，见本系统增压器润滑管。

3.4.1.4.拆下进气接管，见进排气-进气接管
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3.4.1.5.拆下增压器润滑呼吸管，见进排气-增压器油呼吸管。

3.4.1.6.用 15mm 套筒扳手拆下 3个增压器螺母。

注意:小心搬运增压器很重要,避免碎片进入结果损坏转子。

注意:增压器是“黑匣子”，所以不应随意拆解，所有保证服务都应直接送到厂家授权的

经

销商处。

3.4.2 装配

3.4.2.1.把增压器安装在排气管，上，把定位架正确地固定排气管法兰上。

3.4.2.2.用 15mm 套筒扳手，用 45-55Nm 扭矩拧紧 3个自锁螺母。

3.4.2.3.把进气管安装在增压器压缩机罩上，并拧紧卡子。

3.4.2.4.把排气管安装在增压器涡轮机罩_上，并拧紧卡子。

3.4.2.5. 安装呼吸管，见进排气-增压器机油呼吸管。

3.4.2.6.安装增压器润滑管，见进排气-增压器润滑管。

3.4.2.7.给润滑系统加油，见润滑系统-预防性保养。

注意:更换增压器时始终有必要更换润滑油及其过滤器。

3.5 呼吸器

由于发动机内部润滑油蒸发产生气体所形成的压力需要减小到最小程度，所以把这些气体引

导到发动机进气，但这些气体在悬浮物中所含的润滑油应该再循环。因此，NGD 3.OE 发动机提供

减少机油吸进进气的闭合发动机呼吸系统。

NGD 3.OE 发动机的阀罩除了有减小机油吸进空气系统的偏导装置外,还包括-一个涡流呼吸

阀，它促进气体悬浮物中的机油的凝结，用最少量的油滴为发动机进气释放蒸发气体，降低发动

机润滑油消耗。被呼吸阀凝结的机油通过缸盖和缸体里的内部油道被引导到油底壳，直到呼吸返

回为止。呼吸返回管的一端被固定在机体的下部，另一端则浸泡在油底壳里。
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注意:即使有呼吸阀，但少量蒸发油也能到达进气，这样发动机进=出现油膜是正常的，不

是表明该阀有问题。

3.6 阀罩和呼吸阀

3.6.1.拆卸

3.6.1.1.拆卸燃油喷油器，见燃油系统一燃油喷油器。

3.6.1.2.拆卸共轨，见燃油系统-共轨。

3.6.1.3.拆下呼吸软管，用钳子松开卡子。

3.6.1.4.用 8mm 套筒扳手，拆下呼吸阀的 2个螺栓。

3.6.1.5.用不起毛的布搽净呼吸阀罩。

注意:呼吸阀是“黑匣子”项目，不允许打开，否则会失去质量保证。

注意:呼吸器阀可以沿着阀罩拆下来。

3.6.1.6.用 15mm 套筒扳手，拆下 2个共轨支座支撑。

3.6.1.7.用 8mm 套筒扳手，拆下 22 个个缸盖罩螺栓。
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3.6.2 装配

注意:更换缸盖罩橡胶垫和呼吸阀 0形圈。

3.6.2.1.安装阀罩和 22 个螺栓，不拧紧。

3.6.2.2.用 15mn 套筒扳手，用 35-40Nm 扭矩安装 2个共轨支座支撑。

3.6. 2.3.按下列指示的顺序，用 5-6Nm 扭矩拧紧缸盖罩的 22 个螺栓。

3.6.2.4.用 8mn 套筒扳手，用 5-6Nm 扭矩安装呼吸阀。

注意:呼吸阀螺栓有自攻螺钉，所以注意不要新攻螺纹，也不要剥落阀罩的螺纹。

3.6.2.5.安装共轨，见燃油系统共貌。

3.6.2.6.安装喷油器，见燃油系统一呀油器。

3.6.2.7.安装呼吸阀软管，用钳子安装管卡子。

3.7 呼吸返回管

3.7.1 拆卸

3.7. 1.1.排出润滑系统油，见润滑系统-放油。

3.7.1.2.拆下油底壳，见润滑系统-油底壳。

3.7.1.3.用 10mm 套筒扳手，拆下呼吸返回管。
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3.7.2 装配

3.7.2.1.用 10mm 套筒扳手，安装呼吸返回管，用 22-28Nm 扭矩拧紧螺栓。

3.7.2.2.安装油底壳，见润滑系统油底壳。

3.7.2.3.给润滑系统加油，见润滑系统一重新加油。

3.8 进气管

3.8.1 拆卸

3.8.1.1.从中冷器上拆下进气管。

3.8.1.2.断开燃油温度传感器和 T-MAP 传感器的接线连接器。

3.8.1.3.用 6mm 套筒扳手，拆下 T-MAP 传感器。

注:关于 T-MAP 传感器的详细情况，见电子控制。

3.8.1.4.拆下燃油过滤器，见燃油系统-预防性保养。

3.8.1.5.用 8m 套筒扳手，拆下固定燃油过滤器支座的 3个螺栓，拆下过滤器。

3.8.1.6.卸下油尺管，见润滑系统-油尺管。

3.8.1.7.用 8mm 套筒扳手，拆下固定高压泵油管和喷油器回油管的管卡子。

3.8.1.8.用 17mm 套筒扳手，卸下高压泵的油管。

3.8.1.9.用 8mum 套筒扳手，拆下燃油温度传感器罩，拆下 2个螺栓，见燃油系统-温度传感

器罩。

注:关于燃油温度传感器的详细情况，见电子控制。

3.8.1.10.用 10mm 套筒扳手，拆下进管及其 8个螺栓。

3.8.1.11.从进管上拆下 4个垫。

3.8.2 装配

3.8.2.1.把 4 个新垫安装在缸盖上，检查垫上的标记是否面对歧管箭头向下。

3.8.2.2.安装进气管，用 22-28 Nm 扭矩拧紧 8个螺栓，其中 4个螺栓长 85mm,另 4 个长 35m。

3.8.2.3.安装油尺管，驱被滑系统油尺管。

3.8. 2.4.把进气管安装到中冷器上。

3.8.2.5.用 6mn 套筒扳手，安装 T-MAP 传感器，施加 3-4 Nm 扭矩，更换垫圈。

3.8.2.6.安装燃油温度罩传感器，见燃油系统-温度传感器罩。

3.8. 2.7.把燃油温度接线头接到燃油温度传感器上。
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3.8.2.8.安装燃油过滤器支座和燃油过滤器，见燃油系统-预防性保养。

3.8.2.9.把供油管安装在高压泵上(快速释放联轴节)。

注意:用原装垫，对于不使用其原装垫造成失去质量保证的，本公司不承担责任。

3.9 排气管

3.9.1 拆卸

3.9.1.1.拆下增压器，见进排气一增压器。

注:进气管可以沿着增压器拆下。

3.9.1.2.拆下真空系统管，松开卡子。

3.9.1.3.从汽车加热系统拆下管子，见加热系统-加热系统管。

3.9. 1.4.用 13mm 套筒扳手拆下固定排气管的其它螺母。

3.9.1.5.拆下排气管。

3.9.1.6.拆下排气管垫。

3.9.2 装配

3.9.2.1.把 4 个新垫安装在缸盖上。

3.9.2.2.把排气管和增压器总成安装在发动机上，先把它固定在缸盖柱头螺栓上，然后把回

油管装进缸体接头。

3.9.2.3.安装增压器，见进排气-增压器。

3.9.2.4.安装管卡子。

3.9.2.5.安装汽车加热系统的管子，见加热系统-加热系统管。

3.9.2.6.用 13mm 套筒扳手，用 22- 29 Nm 扭矩拧紧其它螺母。

3.9.2.7.重新给润滑系统加油，名湖慢系统定鹏预防性保养。

3.9.2.8.安装进气道，鬼进排气一进气道。

3.9.2.9.安装进气道系统软管。

3.9. 2.10.把真空泵管安装到软管.上，并拧紧卡子。

注意:用原装垫，对于不使用其原装垫造成失去质量保证的，本公司不承担责任。
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缸盖

1. 拆卸和系统装配

1.1 缸盖拆卸

1.1.1. 排空冷却系统-鬼怜却系统-预防性保养

1.1.2. 从相位传感器上拆下电连接器。

1.1.3.采用发动机专用工具 no.8130632,安装曲轴以确保拆卸前的发动机正时，见分配与正

时-发动机正时。

1.1.4.用 7mm 扳手，从缸盖上相位传感器处断开插头。

注:相位传感器显示的是进排气门]开启起作用时的凸轮轴位置

1.1.5.拆下呼吸器软管，松开横压卡子。

1.1.6.拆下进气管;见进排气-进气管。

1.1.7.拆下排气管;见进排气-排气管。
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1.1.8.拆下气门罩;见进排气一气门罩和呼吸阀。

1.1.9.用 13mm 套筒扳手，拆下 4个喷油器匹配器。

1.1.10.拆下风扇，见怜却系统-风扇。

1.1.11.拆下发动机前罩;见分配/正时一分配罩盖。

1.1.12.拆下 poly-V 皮带张紧器装置;见辅助件-po1y-V 皮带张紧器。

1.1.13.拆下节温器气门罩;见冷却系统一节温器气门罩。

1. 1.14.拆下分配链系统;见分配/正时系统-链系统。

1.1.15.用 30mm Torx 套筒扳手，拆下联轴器衬套安装螺栓。

联轴器衬套 框架螺栓松开顺序

1.1.16.拆下联轴器衬套。

1.1.17.用 10mm 套筒扳手，按示意图所示的松开顺序(从两端到中心)，松开摇臂轴支座(框架)

处的轴承安装螺栓。

1.1.18.拆下摇臂轴轴承。

1.1.19.拆下气门桥。

1.1.20.拆下摇臂轴及其支座（框架）。
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1.1.21.小心拆下凸轮轴。

1.1.22.用 T60 Torx 套筒扳手，从缸体处松开缸盖安装螺栓，与缸盖螺栓拧紧顺序相反。

1. 1.23.拆下缸盖和垫。

注意:小心拆下缸盖，留 2个在缸体上的定位销。

1.2.装配

1.2.1.根据高度表选择正确厚度的新缸盖垫，见下表;

缸盖垫厚度

孔数 厚度(mm) 活塞高度(mm)

●ΟΟ 1.31 0.58-0.69

●●Ο 1.41 0.70-0.79

●●● 1.51 0.80-0.89

●Ο● 1.61 0.90-0.89

1.2.2 在缸体定位销装上新垫，标记 TOP 朝_上。

1.2.3 把缸盖放在缸体上，确定正好对准缸体定位销。

1.2.4 把缸盖螺栓固定在缸体上，见本系统安装螺栓。

注意:再次使用前一定要检查缸盖螺栓的长度，如果长度大于最大规定长度(141.9m) ,必

须用新螺栓。
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1.2.5.用 T60 Torx 套筒扳手和角规，根据拧紧顺序，对安装螺栓施加规定扭矩，见本系统安

装螺栓。

名称 数量

Torx 螺栓 M12x1.5x140 10

扭矩规格

第一步--扭矩.Nm 50--55

第二步--扭矩.Nm 50--55

第三步--扭矩.Nm 90°--93°

第四步--扭矩.Nm 180°--185°

注：第二步只是检查扭矩。

1.2.6.放上气门桥。

1.2.7.安装凸轮轴;见凸轮轴装配，在本系统。

1.2.8.放上摇臂轴支座(框架)。

1.2.9.安装摇臂轴，见摇臂轴-在本系统的装配。

1.2.10.用 10m 套筒扳手，用 18-22Nm 扭矩拧紧摇臂轴的安装螺栓;按照装配顺序(从中心到

两侧)，重复操作以确保所有螺栓都用了规定的扭矩。

框架的拧紧顺序

1.2.11.用 13mm 套筒扳手，用 22-25Nm 扭矩，固定喷油器匹配器。

注意:只能用原装发动机零件更换喷油匹配器 0形圈。
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1.2.12.安装气门罩;见进排气一气门罩和呼吸阀。

1.2.13.安装共轨;鬼燃曲系统一喷油器。

1.2.14.安装喷油器;见燃益系统一喷油器。

1.2.15.安装进气管;见进排气-进气管。安装排气管;鬼进排气一排气管。

1.2.17.用 30m Torx 扳手，固定联轴器衬套，用 4-6Nm 扭矩拧紧安装螺栓。

1.2.18.安装链轮传动链系统;鬼分配/正时-锤条系统。

1.2.19.断开凸轮轴。

1.2.20.安装分配罩盖和外部前面皮带轮系;鬼分配正时分配罩盖。

1.2.21.安装节温器阀罩;鬼怜却系统-节遍器阀罩。

1.2.22.把呼吸管接到呼吸阀上。

1.2.23.用虎钳加紧型钳子，把呼吸管恒定压力卡子安装在呼吸阀上。

1.2.24.用 7mm 套筒扳手，连接位于缸盖上的相位传感器插头。

1.2.25.松开发动机飞轮。

1.2.26.连接相位传感器的电连接器。

1.2.27.重新给冷却系统加水，见冷却系统-预防性保养。

1.2.28.重新给发动机加润滑油，见润滑系统-预防性保养。

注意:不要忘记拆下正时和“飞轮摇臂工具。

注意:如果有必要拆卸和装配缸盖，按下列方法装配缸盖子总成。

2.进排气门、桥、气门导管油封和气弹簧

2.1 拆卸(在工作台上)

2.1.1.拆下缸盖，忽缸盖一拆卸。

2.1.2.用万国发动机专用工具 no.130001

或 no.130002,压缩进排气门。

2.1.3.从进排气门上拆下开口销和弹簧。
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2.1.4.拆下所有缸盖气门，用它们对应的气缸进行鉴别。

2.1.5.手动拆下所有气门导

注:必要的话，更换进排气门。

2.2 装配(在工作台上)

2.2.1.在装配气门导管油封前，用机油润滑所有气门导管。

2.2.2.用机油润滑所有缸盖气门。

2.2.3.把进排气门]装进缸盖气门导管。

2.2.4.把新气门导管油封装在气门]导管上，用随发动机“更换配套元件”提供的塑料防护

罩。

2.2.5.安装气门弹簧、座和气门]开口销。

2.2.6.用专用工具 no.8130001 或 no. 8130002,压缩进排 tr 弹簧，安装相应的]开口销。

2.2.7.安装缸盖，见缸盖一装配。

3.气们弹簧和气]导管油封

3.1 拆卸(在汽车上)

3.1.1.拆下气门罩，见进排气-气门罩和呼吸阀。

3.1.2.旋转曲轴，把与气门]拆卸相对应的活塞放在上止点(TDC)。

3.1.3.拆下摇臂轴。

3.1.4.从摇臂轴上拆下摇臂。

3.1.5.安装不带摇臂的摇臂轴。

3.1.6.手动拆下气门]桥。

3.1.7.用万国发动机专用工具 no.810002，拆下气门开口销和座。

3.1.8.必要的话，更换弹簧和气门导管油封。

注意:必要的话，其它气缸也采用这种方法，当这种方法用于-个以上气缸时，按下列顺序:

--第一缸和第三缸在 TDC 时用标准方法;

--用该方法从第 3步开始，把第二缸和第四缸放在 TDC 上。

3.2 装配(在汽车上)

注意:关于气门导管油封安装，要采用“更换配套元件”提供的塑料防护罩。
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3.2.1.把新气门]导管油封安装在气门]导管上。

3.2.2.放上气门弹簧、座和开口销。

3.2.3.用发动机专用工具 no.81300002 压缩气门弹簧，安装相应的气门开口销注:必要的话，

其它气缸采用这种方法。

3.2.4.安装气门桥。

3.2.5.安装摇臂轴，把摇臂放在气门]桥上，见本系统的遥臂轴。

3.2.6.安装气门罩;见进气/排气一气门罩和呼吸阀。

3.2.7.用虎钳压紧钳子把呼吸管与恒定压力管卡子固定在一起。

4.缸盖垫

注意: 有四种类型的缸 盖垫可以装配，通过垫左侧的孔来辨别。

4.1.根据活塞高度和缸体加工面(见下表)来选择厚度正确的新缸盖垫。

缸盖垫厚度

孔数 厚度(mm) 活塞高度(mm)

●ΟΟ 1.31 0.58-0.69

●●Ο 1.41 0.70-0.79

●●● 1.51 0.80-0.89

●Ο● 1.61 0.90-0.89

4.2.把新垫放在缸体上，TOP 标记朝上，用 2个定位销安装。

注意:采用原装零件，对不使用非原装件的不承担责任，并不负责质量保证。
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5 摇臂轴

5.1 拆卸

5.1.1.用虎钳压紧钳子，松开恒定压力卡子，从呼吸阀上拆下呼吸管。

5.1.2.拆下气门罩;见进排气一气门罩和呼吸阀。

5.1.3.用 13mm 套筒扳手，拆下 4个喷油器匹配器。

5.1.4.用直径 7mm，最短长度 200mm 的销把凸轮轴锁在正时位置。

5.1.5.用 10mm 套筒扳手，根据从侧面到中心的松开顺序，从摇臂轴支座上拆下 15 个安装螺

栓。

5.1.6.拆下摇臂轴轴承。

5.1.7.拆下摇臂轴。

5.2 装配

5.2.1. 把摇臂轴放在缸盖上。

5.2.2.用 10mm 套筒扳手，按下列拧紧顺序(从中心到两侧)，用 18-22 Nm 扭矩拧紧摇臂轴支

座上的安装螺栓。

框架螺栓松开顺序 框架螺栓拧紧顺序

5.2.3.用 13mm 套筒扳手，用 22-25 Nm 扭矩拧紧 4个喷油器匹配器的固定螺母。

注意:用原装件更换匹配器的 0型圈。

5.2.4.安装气门罩;见进排气一气门罩和呼吸阀。

5.2.5.安装共轨，见燃油系统共熟。

5.2.6.安装喷油器，忽燃油系统一喷油器。

5.2.7.把呼吸管接到呼吸阀上。

5.2.8.用虎钳压紧钳子，把呼吸管恒定压力卡子安装在呼吸阀上。

6凸轮轴

6.1 折卸

6.1.1.用虎钳压紧钳子，松开恒定压力管卡子，从呼吸阀上拆下呼吸管。

6.1.2.拆下气门罩;见进排气一气门罩和呼吸阀。
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注意:拆下气门罩后，为了下一步拆卸要锁住凸轮轴，见分配/正时一诉卸。

6.1.3.用 13mn 套筒扳手，拆下 4个喷油器匹配器。

6.1.4.拆下发动机前罩;见分配/正时分配罩盖。

6.1.5.拆下发动机链条系统;见分配/正时一继条系统。

6.1.6.拆下摇臂轴及其支座(框架)，忽遥臂轴-在本系统诉卸。

6.1.7.小心拆下凸轮轴。

6.2 装配

6.2.1.润滑凸轮轴。

6.2.2.小心把凸轮轴安装在缸盖_上。

6.2.3.放_上摇臂轴支座(框架)和气门桥。

6.2.4.用直径 7m，最短长度 200m 的销把凸轮轴锁在正时位置。

6.2.5.把摇臂轴放在其框架上。

6.2.6.用 10mm 套筒扳手，按下列拧紧顺序(从中心到两侧)，根据示意图，用 18-22Nm 扭矩拧

紧摇臂轴支座上(框架)的 15 个安装螺栓。拧紧摇臂轴和凸轮轴轴承螺栓，重复操作以确保所有螺

栓达到规定的扭矩。

框架拧紧顺序

6.2.7.安装发动机链条系统;见分配/正时一娃条系统。

6.2.8.松开凸轮轴和发动机轮。

6.2.9.手动旋转曲轴，检查惰轮皮带轮转动是否灵活。

6.2.10.安装分配罩盖和前面的外皮带轮系，见分配 2 正时一分配罩盖。

6.2.11.用 13mm 套筒扳手，用 22-25 Mm 扭矩拧紧喷油器匹配器。

6.2.12.安装气门罩，见进排/气门罩和呼吸阀。

6.2.13.安装喷油器，见喷射系统喷妆器。

6.2.14.安装共轨，忽喷射系统共貌。

6.2.15.把呼吸管放在呼吸罩上。

6.2.16.用虎钳压紧钳子，把卡子安装松到呼吸管上。

6.2.17.重新给发动机加冷却液，见怜却系统预防性保养。

6.2.18.重新给发动机加润滑油，见湘骨系统预防性保养。
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7 缸盖安装螺栓

注意:拆下后，用测量仪器检查缸盖螺栓变形情况，检查螺栓的名义长度。如果名义长度超过

141.9mm, 则报废螺栓更换新的。

7.1.装配前，检查螺栓的名义长度。

7.2.装配前，润滑缸盖安装螺栓。

7.3.把螺栓在缸盖上就位，不拧紧。

7.4.根据下表，施加规定扭矩:

名称 数量

Torx 螺栓 M12x1.5x140 10

扭矩规格

第一步--扭矩.Nm 50--55

第二步--扭矩.Nm 50--55

第三步--扭矩.Nm 90°--93°

第四步--扭矩.Nm 180°--185°

注释:第二步只是检查扭矩。

8.气门调整

注意:该发动机有消除气门]间隙的液压挺柱，所以不需要任何形式的气]调整。



54

缸体

1.缸体

1.1 拆卸

从冷却系统和润滑系统排出所有液体后，按下列描述的方法开始拆卸:

1.1.1.从汽车上拆下发动机。

1.1.2.拆下所有辅助部件，见辅助件。

1.1.3.从进排气系统拆下所有部件，见进排气系统。

1.1.4.拆下冷却系统部件，见冷却系统。

1.1.5.拆下燃油系统部件，见燃油系统。

1.1.6.从发动机上拆下飞轮，见飞轮和齿圈。

1.1.7.拆下润滑系统部件，见调滑系统。

1.1.8.拆下分配系统部件，见分配/正时。

1.1.9.拆下缸盖，见缸盖。

1.1.10.拆下活塞和连杆，鬼活塞和连杆。

1.1.11.拆下曲轴，见曲抽。

1.1.12.用 15mm 套筒扳手,从发动机支撑上拆下 4个固定螺栓,用同样的方法拆下发动机两侧

的发动机固定件和匹配器板。

1.1.13.拆下固定件和匹配器板。
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1.2.装配

1.2.1.用 17mn 套筒扳手，把冷却系统排水塞固定到缸体上，用 13-17Nm 扭矩和 Precote80

密封胶拧紧。

1.2.2.用 19mn 套筒扳手，把增压器排水塞固定到缸体上，用 30-35Nm 扭矩和 Loctite。242

或 Threebond.1386E 密封胶拧紧。

1.2.3.用 19mm 套筒扳手,把油道塞固定到缸体后面.上,用 36-42Nm 扭矩和 Precote 80 密封

胶拧紧。

1.2.4.安装曲轴总成，见曲轴。

1.2.5.安装活塞和连杆总成，见活塞和连杆总成。

1.2.6.安装缸盖总成，见缸盖。

1.2.7.安装分配系统部件总成，见分配/正时。

1.2.8.安装润滑系统部件总成，见润滑系统。

1.2.9.安装发动机飞轮总成，见飞轮和齿圈。

1.2.10.用 13mm 套筒扳手，固定缸体匹配器板，用 40-50Nm 扭矩拧紧 2个安装螺栓，缸体两

侧上的支撑也用这种方法。

1.2.11.用 15mm 套筒扳手，固定缸体支座，用用 80-90Nm 扭矩拧紧 4个安装螺栓，缸体两侧

的缸体固定件也用这种方法。

支撑总成

1.2.12.安装燃油系统部件总成，见燃油系统。

1.2.13.安装冷却系统部件总成，见冷却系统。

1.2.14.安装进气系统部件和排气系统部件总成，见进排气系统。

1.2.15.安装辅助件总成，见辅助件。

1.2.16.把发动机安装到汽车上。

1.2.17.重新给润滑系统加油，见润滑系统-预防性保养。

1.2.18.重新给冷却系统加发动机冷却液，见冷却系统预防性保养。

2.缸体清洗和检查

2.1.从缸体后面拆下冷却系统排水塞、增压器排水塞和机油道塞。
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2.2.用去油剂，有压力的热水(80℃) 洗缸体，缸体要在浸液池里放 12 小时，用水溶液和化

学去油剂。从浸液池里取出缸体并用压缩空气吹干。

注意:建议在清洗缸体前去掉密封，洗完后更换密封。

2.3.用有压力的热水清洗缸体油道，并用压缩空气吹干。检查冷却液道和润滑油道都没有堵

塞。

1.缸盖润滑油加油、2.缸盖润滑油放油、3.水道

4.缸盖闭合水路、5.缸盖安装螺栓

2.4.检查缸体及其密封是否有裂纹、刮痕或其他损坏。

2.4.检查气缸磨损情况，测量内部直径与“技术规格”章节提供的数据做比较。



57

活塞和连杆组件

1. 拆卸

1.1 排空润滑系统，见润滑系统-定期保养。

1.2 排空冷却系统，见冷却系统-定期保养。

1.3 拆下缸盖，见缸盖-拆卸。

1.4.拆下油底壳，见润滑系统-油底壳。

1.5.拆下吸油管，见润滑系统-吸油管。

1.6.拆下呼吸返回管，忍进排气-空气呼吸返回管。

1.7.纵向放上机体。

注意:在拆下活塞和连杆总成之前，去掉堆积在气缸_上面的积碳，这样做的目的是避免在

拆卸过程中对气缸和活塞环可能造成的损坏。

1.8.用 13mm 套筒扳手，拆下连杆盖。

注意: 在拆卸和装配过程中，要特别小心以避免连杆体损坏冷却喷嘴。

1.9.用一种导向工具 No.8130646,拆下活塞和连杆总成。
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1.10.用一扩张钳子专用工具 No.813005,从活塞上拆下活塞环。

1.11.用卡簧钳子，拆下活塞销卡环。

1.12.拆下活塞销，并从连杆，上拆下活塞。

注:如果很难拆下活塞销，则用水或机油把活塞加热到 80C。

1.13.拆下连杆衬套。

2 装配:

2.1.安装新连杆衬套，认真检查润滑孔是否对准。

注意：由于压装连杆衬套时出现变形，MVM - International 发动机提供半精加工状态的

衬套，所以压装后必须内部用绞刀进行精加工。

2.2.把活塞装在连杆上，箭头朝向瓦片槽。



59

2.3.用手把销安装在活塞上。

2.4.用卡簧钳子安装活塞销挡圈。

2.5.用扩张钳子专用工具 No.8130005,把活塞环装在活塞上，先装刮油环，然后装第-道压缩

环,最后装顶部压缩环.

注意:确保 TOP 标志指向活塞的上面。

2.6.用卡规检查每个活塞环在槽里的侧面间隙。

侧面间隙 最小（mm） 最大（mm）

第一气环 0.103 0.182

第二气环 0.050 0.090

油环 0.030 0.115

2.7.根据示意图放好活塞环端面。

注意:活塞环端面间隙不能与活塞销方向或活塞裙部对齐。

活塞环端面间隙位置: A.弹簧、B.油环、C.第二活塞环、D.第一活塞环

注意:每套活塞、连杆和活塞环不应超过 5.5 克。

2.8.把新轴承瓦(no.70050 215)安装在连杆支柱上，正确放上其锁紧接头。

注意: ,上轴瓦与其它不同，因为它们进行了表面处理，所以应该总是装在连杆的上部分。

有两种鉴别方法，通过其鉴别号(70 050 215)或通过其暗灰色鉴别。

2.9.在活塞沟槽区、活塞缸套的喷油器、连杆瓦和曲轴的滑动表面涂上机油。

注意:在装配过程中，确保活塞箭头指向发动机前面。

2.10.用通用环压缩机和发动机专用工具 No.8130646,把活塞和连杆总成安装在发动机上。正

确使用工具很重要，以避免损坏机体。

注意: 装配过程中要非常小心,以便连杆支柱不破坏喷嘴冷却器。

2.11.把新的传统瓦(no.70 050 174) 安装在连杆盖上。

注意:用测量仪器检查连杆盖安装螺栓是否变形，还要检查螺栓的名义长度。螺栓的名义

长度超过了 61.1m,则废弃并更换新螺栓。
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2.12.在连杆盖轴承瓦和曲轴滑动表面涂机油。

2.13.把连杆盖安装到其对应的气缸上。

注意:在 NGD 3.OE 发动机的连杆盖装配过程中，始终要保持连杆与其盖上的瓦片槽一致。

2.14.用 13mm 套筒扳手，用规定的扭矩 17-20Nm+125~1300°拧紧连杆盖螺栓。

2.15.安装每个连杆时要手动旋转曲轴，如果转动有困难，检查施加给连杆的所有扭矩。

2.16.用千分表检查所安装的连杆和曲柄销之间的轴向间隙。

2.17.把活塞放在上止点，用千分表检查相对于缸体成品表面的活塞突出部分。

注意: 总要把新 0形圈安装吸油管衬套上。

2.21.安装回气呼吸管，见进排气-回气呼吸。

2.22.安装润滑油底壳，见润滑系统-润滑油底壳。

2.23.给润滑系统重新加油，见润滑系统-定期保养。

2.24.给冷却系统重新加油，见冷却系统-定期保养。

3.清洗和检查

注意:查询“技术规格”章节来比较检查过程中的测量结果。
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3.1 检查活塞侧面和上面是否没有划痕或损坏。

3.2 清除环导槽里发积碳，不要破坏它们。

3.3.用带刻度的千分尺测量活塞销孔内径。

活塞销孔 曲轴轴承和连杆衬套孔

注：活塞销孔-应在横向、纵向和对角线方向测量

注：曲轴轴承和连杆衬套孔-测量应在横向、纵向和对角线方向进行

3.4.用千分尺测量活塞销。

3.5.用带刻度的千分尺，测量连杆上的曲轴轴承内径。

3.6.检查连杆是否有弯曲和扭曲。

注意:如果发现异常现象，更换零件并根据相应的机体，用蚀刻电笔在连杆上标出新位置号。

例如:第一气缸的连杆辨别号应该是 1。

注意: NGD 3. OE 发动机的连杆和连杆盖是用胀断工艺生产的。使部件具有更好的机械强度，

而且重量轻。由于采用这种工艺，所以连杆和连杆盖都有系列号，成套安装必须用相同的系列号。

注意: 连杆的重量控制是通过其罩上的鉴别代码进行的，最后两位数字代表连杆重量,例

如:1280g 在连杆上将做出标记 8.0。如果更换，所有连杆必须是相同重量级的;否则应安装包括 4

个新标准连杆的一整套。

3.7.用塞尺检查活塞环端之间的间隙，把它装进缸孔。

环端之间的间隙 最小（mm） 最大（mm）

第一气环 0.30 0.55

第二气环 0.20 0.40

油环 0.30 0.50
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曲轴

1. 曲轴

1.1 折卸

1.1.1. 从汽车上拆下发动机

1.1.2. 排空润滑系统，见润滑系统-定朗保养。

1.1.3. 排空冷却系统，见冷却系统-定期保养。

1.1.4. 拆下油底壳，见润滑系统一油底亮。

1.1.5. 拆下吸油管，见润滑系统-吸油管。

1.1.6. 拆下呼吸回管，见进排气一呼吸回管。

1.1.7.从发动机上拆下旋转传感器。

1.1.8.拆下飞轮和飞轮壳，见飞轮和齿置-诉卸和装配。

1.1.9.拆下分配罩，见分配/正时一分配罩。

1.1. 10.拆下活塞和连杆，见活塞和连杆一诉卸。

1.1.11.拆下后油封，见本系统的曲轴后油封。

1.1.12.用 14mm 套筒扳手，根据下列示意图顺序，从发动机上拆下 5个主轴承座，小心辨别

相对发动机气缸的每个轴承座的位置。

主动轴承座松开顺序 曲轴拆卸
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1.1.13.拆下曲轴。

1.1.14.手动拆下止推瓦。

1.1.15.拆下主轴瓦。

止推瓦 主轴瓦

注意:为避免曲轴弯曲，应把它装在发动机飞轮上垂直存放。

1.2 装配

1.2.1.清理缸体上和轴承盖.上的轴承瓦片。

1.2.2.检查是否缸体润滑油道畅通。

1.2.3.把新上瓦和下瓦安装到缸体和轴承盖上，正确装好接头。

注意:无论何时拆下曲轴，都要安装新瓦和新止推片。

1.2.4.润滑上瓦和曲轴主轴颈和曲柄销。

1. 2.5.润滑新止推片。

1.2.6.小心装上曲轴，在固定曲轴轴承盖之前不要旋转。

1.2.7.润滑曲轴轴承盖.上的下瓦。

注意:在安装轴承盖螺栓之前，要测量螺栓长度，如果超过最大允许长度，则用新螺栓，

最大长度: 92.5mm。

注意:第四曲轴轴承盖的螺栓有一个中心孔，与吸油管相连。

1.2.8.安装曲轴轴承盖,根据气缸顺序把它们正确定位。

1.2.9.用 14mn 套筒扳手，根据示意图所示的拧紧顺序，用规定扭矩 54~60Nm+115~125°拧紧

曲轴轴承盖。

1.2.10.在第五主轴承盖孔涂密封材料 Threebond 1217F 直到从侧面孔出来位置。
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1.2.11.清除从轴轴承盖则面孔出来的多余密封材料。

1.2.12.用百分表检查曲轴轴向间隙。

注意: STD 止推片应朝向发动机前面，而 0.06mm 止推片应朝向发动机后面。

1.2.13.安装活塞和连杆，见活塞和连杆-装配。

1.2.14.安装后油封护圈，见本系统的曲轴曲封护圈。

1.2.15.安装飞轮和”飞轮壳，见飞轮和齿圈-拆卸和系统装配。

1.2.16.安装分配罩，见分配正时一分配罩。

1.2.17.安装链条系统，见分配/正时-链条系统。

1.2.18.安装安装分配罩盖，见分配/正时-分配罩盖。

1.2.19.安装呼吸回管，见进排气一呼吸回管。

1.2.20.安装吸油管，见润滑系统-吸油管。

1.2.21.安装油底壳，见润滑系统一曲底壳。

1.2.22.把发动机装在车辆上。

1.2.23.重新给润滑系统加油，见润滑系统-预防性保养。

1.2.24.重新给冷却系统加水，见冷却系统-预防性保养。

2曲轴清洗和检查

2.1.从机体壳和第五轴承上拆下垫材料残渣。

2.2、清理主轴颈和曲柄销表面，检查是否有划伤和损坏。

2.3.至少在 4个特殊点用千分尺测量直径和主轴颈和曲柄销的不圆度。

2.4.用千分表检查曲轴主轴颈的最大跳动。

注意:要检查曲轴跳动，始终要支撑第一和第五主轴颈。
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2.5.用量规检查轴颈圆角。

2.6.用磁力探伤法试验来检查该件是否有裂纹，然后给曲轴退磁。

注意:如果发现有任何裂纹都必须更换曲轴。

3.曲轴后油封座

3.1 拆卸

3.1.1 排空润滑系统，见润滑系统-预防性保养。

3.1.2 拆下汽车的变速箱。

3.1.3 拆下飞轮，见飞轮和齿圈-发动机飞轮。

3.1.4.用 5mm 内六角扳手松开后油封座底部的 2个螺栓。

3.1.5.用 10mm 套筒扳手，松开后油封座圈的 5个螺栓。

后油封座 后油封座接合处涂胶

3.1.6.用垫刮刀去掉后油封座。

3.2 装配

注意:每次拆下曲轴后油封座时，必须装新后油封座，这样做是为了避免漏油。

3.2.1.认真搽净机体接触面，包括曲轴凸缘(或法兰)，清除所有残渣。

3.2.2.在装有新后油封座的整个外面，均匀地涂上大约 5mmThreebond 1217F 密封胶，要小心

地沿着孔和导向孔。

3.2.3.把带后油封的新护圈放在曲轴凸缘(或法兰),上，认真把导向孔与缸体定位销对齐。

3.2.4.按压后油封座使油封唇部上的可清除的塑料保护出来。

3.2.5.把 5 个六角螺栓和 2个内六角螺栓装上。

注意: 2 个内六角螺栓应该用 Threebond2471 密封胶安装。

3.2.6.用 10mm 套筒扳手，用规定扭矩 22-28Nm 拧紧 5个六角螺栓。

3.2.7.用 5mm 套筒扳手，用规定扭矩 14-17Nm 拧紧 2个内六角螺栓，两个螺栓孔要用

Threebond2471 密封胶以避免漏油。

3.2.8.安装飞轮，见飞轮和齿圈-发动机飞轮。

3.2.9.安装汽车变速箱。

3.2.10.给润滑系统重新加油，见润滑系统预防性保养。
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分配/正时

1 分配罩盖

1.1 拆卸

1.1.1.从发动机里排出润滑油，见润滑系统-预防性保券。

1.1.2.从发动机里排出冷却液，见冷却系统-预防性保养。

1.1.3.拆下固定在分配罩盖卡子上的呼吸阀管。

1.1.4.为了操作容易，拆除进气软管。

1.1.5.拆除风扇，见冷却系统一风房。

1.1.6.拆下 Poly-v 皮带张紧轮，见辅助件-Po11-V 皮带张紧轮。

1.1.7.拆下 Poly-V 皮带，见辅助件-PoIy-V 皮带。

1.1.8.用专用工具 no.8130638 和 27mm 套筒扳手，松开曲轴皮带轮螺栓。

1.1.9.用专用工具 no.8130012 拆下曲轴皮带轮。

曲轴皮带轮 拆下分配罩盖

1.1.10.拆下 Poly-v 皮带张紧轮，见辅助件-Po11-V 皮带。

1.1.11.拆下真空泵，见辅助件-真空泵。
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1.1.12.用 T45 和 T50(每个螺栓)Torx 套筒扳手，从分配罩前盖拆下 21 螺栓。

注:在没有空调的配套上，T50 螺栓将固定惰轮皮带轮;在有空调的配套上，该螺栓将直接安装

在分配罩上。

1.2 装配

1.2.1.安装分配罩前盖，更换垫片。

1.2.2用T45和T50(每个螺栓)Torx套筒扳手,用22-28Nm扭矩拧紧分配罩前盖上的21个螺栓。

注:在没有空调的配套上，T50 螺栓将固定惰轮皮带轮;在有空调的配套上，该螺栓将直接安装

在分配罩上。

注:不要忘记呼吸管支座,它应该沿着齿轮室盖的上面螺栓固定。

1.2.3.安装真空系,见辅助住哀空茅。

注:在真空京上安装新的 O形圏,栓査其位置是否正硝。

1.2.4.安装曲軸皮帯牝。

1.2.5.用麦用工具 no.8130638 和 27mm 套筒扱手,用 40-680Nm 扨矩佇緊曲釉螺栓。

注意:如果該螺栓超辻 55.5mm,要更換。

1.2.6.安装 Poly-V 皮帯涨紧轮,见辅助件 Poly-v 区皮帯涨紧轮.

1.2.7.安装 Poly-V 皮帯，见辅助件 Poly-v 皮帶。

1.2.8.安装迸管。

1.2.9.把呼吸阀管安装在分配罩盖上的支座上。

1.2.10.安装风扇,见冷却系統-风扇。

1.2.11.给发动机加冷却液,见冷却系統-預防性保养.

1.2.12.给发动机加润滑油,见润滑系統-預防性保养。

2.曲轴前油封
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2.1 拆卸

2.1.1.拆下分配罩盖,见分配/正时-分配罩盖。

2.1.2.拆下曲抽前油封,小心不要損坏分配罩盖。

2.2 装配

2.2.1.用所提供的装置更换油封，把曲轴前油封装在分配罩上。

注:防护盖具有保证齿轮室罩里面油封对齐和正确深度的功能，因此只有完全正确地安装好

油封后才能拆掉。

2.2.2.安装齿轮室盖，见分配/正时-分配罩盖。

3.链条系统

3.1 折卸

3.1.1.排出发动机的润滑油，见润滑系统-预防性保养。

3.1.2.排出发动机冷却液，见冷却系统-预防性保养。

3.1.3.把工具 no.8130632 安装在飞轮壳_上，确保其定位销被完全插进去了。

3.1.4.拆下分配罩盖，见分配/正时-分配罩盖。

3.1.5.把专用工具 no.8130650,或直径 7mm,最小长度 200mm 的销安装在凸轮轴上，穿过重新

加油的颈孔。

注:为了保证安装精度，定位销直径应该是正好 7mm。

3.1.6.用 21mm 套筒扳手，拆下燃油泵螺母。
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3.1.7.用 27mm 套筒扳手，拆下真空泵匹配器螺栓。

3.1.8.用 32mm 套筒扳手，松开链条上松开液压涨紧轮插头以解除它们的张力。

3.1.9.从分配罩上拆下液压涨紧轮。

注意:液压涨紧轮不能互换。

上液压涨紧轮:有储油池

下液压涨紧轮:没有储油池

3.1.10.用 T30Torx 套筒扳手，拆下下面链条导向装置，上的螺栓。

3.1.11.用 T30Torx 套筒扳手，拆下上面链条导向装置，上的螺栓。

3.1.12.拆下链条导向装置。

3.1.13.工具 no.8130012，松开燃油泵链轮，不要拆下。

3.1.14.小心拆下链轮和 2组链条。



70

3.2 装配

注意:除了正时锁紧销在凸轮轴和飞轮.上外，还要检查发动机是否在正确的正时点，检查曲轴

键的朝上位置。

3.2.1.安装链条的上固定导向装置，长方形孔朝下。

3.2.2.小心地把 3个链轮组和 2个分配链条组装进分配罩里。

注:为了使安装容易些，在把它们放进分配罩前要进行局部装配。

注:凸轮轴链轮是由燃油泵_上双链轮的内链轮(小直径)驱动的，而曲轴链轮是由外链轮(大直

径)驱动的。

3.2.3.暂时装上燃油泵链轮螺栓和凸轮轴正时螺栓，不要拧紧。

3.2.4.用 T30Torx 套筒扳手，用 9-11Nm 扭矩拧紧上面附带的导向螺栓。

3.2.5.安装下面附带的导向装置，长方形孔朝上。

3.2.6.用 T30Torx 套筒扳手，用 9-11Nm 扭矩拧紧下固定的导向螺栓。

3.2.7.安装可移动导向装置，观察它们的位置是否正确。

3.2.8.用 T30Torx 套筒扳手，用 9-11Nm 扭矩拧紧剩下的导向螺栓。

3.2.9.用 21m 套筒扳手，用 45-50Nm 扭矩拧紧燃油泵链轮螺母。

3.2.10.用 27mm 套筒扳手，用 84-90Nm 扭矩拧紧真空泵匹配器螺栓。

3.2.11.安装液压涨紧轮，观察它们的位置是否正确。

3.2.12.用 32mm 套筒扳手，用 50-60Nm 扭矩拧紧液压涨紧轮链条螺栓。
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注意:一旦拆下液压涨紧轮螺栓就要更换垫片。

3.2.13.安装分配罩前盖，纽分配/正时一分配罩盖。

3.2.14.拆下凸轮轴和“飞轮上的正时锁紧销。

注意:完成发动机装配和正时后，不要忘记拆下正时锁紧销。

3.2.15.给发动机加冷却液，见冷却系统-预防性保养。

3.2.16.给发动机加润滑油，忽祖慢系统预防性保养。

4.发动机正时

关于 NGD3.OE 发动机正时，有必要用 2个基准点,即:

4.1 凸轮轴:可以用 MVM-International 工具 nr.8130650 来做，或只用任何标准的 7mn 直径的

销(如钻头)。锁紧销应直放在缸盖上，穿过重新加油颈孔。为了固定该销，缸盖上有凸台，凸轮轴

上有倒角。

4.2 曲轴:应该把发动机放在上止点(TDC)，为了保证发动机确实在上止点(IDC),要用工具

no.8130632,该工具应该在飞轮壳上的孔里。为了保证销能完全插进飞轮壳里，或有助于安装，要

用 2 个基准:曲轴链轮和分配罩上(侧面插图)的箭头对齐，曲轴键位置朝上。

注:这2个基准点并没有消除使用正时锁紧销MVM-International工具no.8130632的重要性和

必要性。

注意:为了保证发动机在上止点(TDC),应该把 MM-International 工具 no.8130632 正时锁

紧销完全(100%)插进飞轮壳里。因为飞轮有一个内部带齿的轮，它监控发动机旋转，在某些位置销

可能插进 50%的深度，造成 TDC 错误显示。

注意:完成发动机装配和正时后，不要忘记拆下正时锁紧销。发动机正时应该锁住。

4.3.凸轮轴

把MVM-International工具 no.8130650或一个标准直径7mn,最短 200mn的销直着穿进再加油

颈孔并锁住凸轮轴位置(由凸轮轴倒角和缸盖凸台_上的孔来锁紧)。
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4.4 曲轴正时

用 MyM-International 工具 no.8130632 把发动机锁在上止点(TDC)，取代飞轮壳_上的插头。

注:因为 NGD3.OE 是电控发动机，其喷油泵不需要同步，因为发动机是根据其要求和传感器信

号来匹配喷射正时的。

5分配罩

5.1 拆卸

5.1.1.排出发动机里的润滑油，见润滑系统预防性保养。

5.1.2.排出发动机的里的冷却液，见冷却系统预防性保养。

5.1.3.拆下分配罩盖，见分配/正时-分配罩盖。

5.1.4.拆下水泵，见冷却系统水泵。

5.1.5.拆下进水管，见冷却系统进水管。

5.1.6.拆下节温器阀罩。

5.1.7.用 13mn 套筒 10mm 扳手，拆下发电机支座的螺母和螺栓/分配罩上的液压泵。

5.1.8.用 10mm 套筒扳手，松开机体上发电机支座螺栓/液压泵。

5.1.10.用 8mm 套筒扳手，拆下燃油管卡子。

5.1.11.用 10mm 套筒扳手，拆下燃油泵支座的 2个螺栓，它们是固定在燃油泵上的。

5.1.12.拆下分配链系统，见分配/正时-链条系统。

5.1.13.拆下油底壳，见润滑系统冲底壳。
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5.1.14.拆下吸油管，见润滑系统吸油管。

5.1.15.用 T30Torx 套筒扳手，拆下联轴器衬套螺栓。

5.1.16.拆下联轴器衬套。

5.1.17.从燃油泵处断开 VCv 和 PCV 阀的电连接器。

5.1.18.从燃油泵处松开燃油泵的回油管，用手压锁紧接头

5.1.19.从燃油泵处松开燃油泵的给油管，用手压锁紧接头(红色)。

注:必要的话，用小螺丝刀按卡子的另一端。

5.1.20.用 10mm 套筒扳手，松开分配罩上的 7个螺栓。

注:其中一个螺栓带喷油器，把喷油器和螺栓-起拆下来。

5.1.21.拆下与燃油泵相连的分配罩。

5.1.22.用 10mm 套筒螺栓，从燃油泵.上拆下 3个螺栓。

注意: 机油泵和安全阀被接到分配罩上，如果需要维修，见润滑系统机油泵。

5.1.23.如果有必要更换分配罩，则应从 Poly-v 皮带上拆下涨紧轮柱头螺栓。

5.2 装配

注意:通过检查曲轴键朝上位置,来检查发动机是否在正确的正时点，此外正时锁紧销在凸

轮轴和飞轮壳上。

5.2.1.用新密封垫(0 形圈)，把燃油泵安装在分配罩上。

5.2.2.用 10mm套筒扳手用Lotceo242或 Threebond1345T胶和22-28Nm扭矩拧紧3个燃油泵螺

栓。

5.2.3.如果更换分配罩，则把 Poly-V 皮带涨紧轮柱头螺栓固定在分配罩上。
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5.2.4.用新密封垫(0 形圈)，把燃油泵安装在分配罩上。

注意:不要忘记用分配罩中心螺栓来安装喷油器。

注意:只能用 MVM- International Motors 原装件。

5.2.5.用 10mm 套筒扳手，用 22--28 Nm 扭矩拧紧分配罩的 7个螺栓。

5.2.6.安装燃油泵支座。

5.2.7.用 10mm 套筒扳手，用 22-28 Nm 扭矩拧紧泵上燃油泵支座的 2个螺栓。

5.2.8.用新垫把联轴器衬套安装在衬套和分配罩上。

注意:只能用 myM-International Motors 原装件。

5.2.9.用 T30Torx 套筒扳手，用 Threebond.2471 胶和 4-6Nm 扭矩拧紧联轴器衬套螺栓。

5.2.10.安装链条系统，见分配/正时一链条系统。

5.2.11.安装分配罩前盖，见分配/正时一分配罩前盖。

5.2.12.安装水泵，见冷却系统水泵
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注:水泵要用新 0形圈，检查位置是否正确。

5.2.13.把 Poly-V 皮带涨紧轮装在水泵罩上，见辅助件-皮带轮涨紧轮。

5.2.14.安装节温器阀罩，见冷却系统-节虚器阀罩。

注:把新 0形圈安装在节温器阀罩上，检查位置是否正确。

5.2.15.安装进水管，见冷却系统进水管。

注:把新 0形圈安装在进水管上，检查位置是否正确。

注意:只能用 MVM- International Motors 原装件。

5.2.16.把冷却展开式箱软管装在节温器阀连接罩上，用螺丝刀拧紧支架螺钉。

5.2.17.手动把发电机和支座总成就位准备固定。

5.2.18.用 10mm 套筒扳手，用 22-28 Nm 扭矩拧紧发电机支座螺栓。

5.2.19.用 10mm 和 13mm 套筒扳手，用 22-28 Nm 扭矩拧紧发电机支座的螺母和螺栓。

5.2.20.安装 Poly-V 皮带，见辅助件 Po1rV 皮带。

5.2.21.把进气管安装到进气系统，见进排气一软管和进气道。

5.2.22.安装吸油管，见润滑系统吸油管。

5.2.23.安装油底壳，见润滑系统油底壳。

5.2.24.安装风扇，见冷却系统预防性保养。

5.2.25.给发动机加冷却液，见冷却系统预防性保券。

5.2.26.给发动机加润滑油，见润滑系统预防性保养。
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飞轮和齿圈

注意:所有描述的方法是基于在车下发动机上做的工作。

注意:下面方法中所描述的操作将在高温下进行，可能回烫伤。

1.发动机飞轮

1.1 拆卸

1.1.1 从固定在飞轮壳上的发动机旋转传感器上拆下电线连接器。

1.1.2.拆下汽车变速箱总成。

1.1.3.用 8mm 套筒扳手，拆下固定发动机旋转传感器的螺栓。

1.1.4.拆下发动机机旋转传感器。

1.1.5.拆下起动机，冠辅助件一起动机。

1.1.6.用 22mm 套筒扳手，拆下 8个飞轮螺栓。

注意:这一工序有必要锁住飞轮。

1.1.7. 拆下飞轮。

1.1.8. 用 13mm 套筒扳手，拆下把匹配器板固定在机体和飞轮壳上的 2个螺栓，发动机的两侧

都是如此。
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注:只适用 Ranger 应用。

1.1.9. 拆下螺栓，松开飞轮壳上匹配器板。

1.1.10.用 13mm 套筒扳手，拆下固定飞轮壳的 6个螺栓。注:在 Troller 应用上，有 8个固定

飞轮壳的螺栓。

1.1.11.拆下飞轮壳。

1.2 装配:

1.2.1.用 13mm 套筒扳手，用 Lbcite242 密封胶和 40-50Nm 扭矩拧紧轮壳的 6个螺栓。

注:用定位销把长螺栓插入飞轮壳孔。

注:在 Troller 应用上，有 8个螺栓固定飞轮壳，应该用定位销把长螺栓插入孔内。

注:在 Troller 应用上，在缸体和飞轮壳面之间涂液体密封胶 Threebond1217F。

1.2.2.用 13mm 套筒扳手，用 40-50Nm 扭矩拧紧缸体和飞轮壳上匹配器板的 2个螺栓,用这种方

法拧紧发动机每侧的匹配器板的螺栓。

注:只用于 Ford Ranger 应用。

注:在 Troller 应用上，变速箱罩没有外部定位销。

1.2.3.用 22mm 套筒扳手，用 Loctite242 密封胶和 54-60Nm+60°~66°扭矩拧紧 8个飞轮螺栓。

注意:重复使用螺栓前总是要检查它的长度,如果超过

规定的长度 34.6mm,必须更换新-套栓。最大长度=34.6mm。
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注意:对于重复使用的螺栓，有必要确保清除所有存在的干 Dryoc 残渣，新装配要用 Loctite

密封胶。

注意:这一工序有必要锁住飞轮齿圈。

1.2.4.用 8mm 套筒扳手，用 8-11Nm 扭矩拧紧发动机旋转传感器的螺栓。

1.2.5.安装起动机总成，驱被助件-起动极。

1.2.6.安装变速箱总成。

1.2.7.把电线连接器接到发动机旋转传感器上。

2.齿圈

注意:小心，下列操作是在高温下进行的，可能会烫伤。

2.1 拆卸:

按下列方法拆卸飞轮齿圈:

2.1.1.把飞轮放在有清水的大容器里，用 4个金属块支撑浸泡在水里的齿圈，使齿圈大约高出

水面 6.5mm。

2.1.2.给整个齿圈加热直到与飞轮松开为止。

2.2 装配

2.2.1.为了把齿圈安装到飞轮上，要在炉里把齿圈加热到大约 246℃，然后插进齿圈，起动机

入口角朝其内侧。

3.飞轮的清洗和检查

3.1.用水溶液和去油污剂清洗飞轮和飞轮壳。

3.2.去掉飞轮螺栓、曲轴开口和飞轮/曲轴接触面的所有密封剂残渣和垫片材料。

3.3.检查飞轮外部齿圈的齿是否有磨损和损坏，如果有必要更换，见本节的齿圈。

3.4.检查飞轮相位齿，如果有异常，更换飞轮。

注意:相位齿具有给发动机旋转传感器提供信息的特有目的，由传感器收集的有关飞轮旋转

和位置的信息对电子控制非常重要。该信息是通过内齿轮上的双齿距间隙收集的，通过这种方

法，当较大间隙通过传感器时，电子模块能辨别飞轮位置。

飞轮齿圈 齿圈总成 测量发动机旋转
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辅助件

1. Poly-V 皮带

把 Poly-V 皮带装在分配罩盖皮带轮上有两种布置方法。

在有空调的汽车上，应该把 Poly-V 皮带装在空调压缩机的皮带轮上，在没有空调的汽车上，

应该把皮带装在位于分配罩盖左侧的惰轮皮带轮上。

Poly-V 皮带的两种装配布置方法以及拆卸和安装描述如下。

1.1 拆卸

1.1.1.拆下风扇，见冷却系统风扇。

1.1. 2.用箭头在 Poly-v 皮带上标出方向。

1.1.3.把用方头手柄(固定套筒扳手的接合器)放在皮带涨紧轮的皮带轮上，放松皮带张力，

逆时针移动涨紧轮装置。

1.1.4.从涨紧轮的皮带轮上拆下皮带。

1.1.5.从分配罩上的所有皮带轮上卸下皮带。

1.2 检查

检查皮带是否有磨损,如果是要更换。
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按预防性保养部分描述的方法更换 Poly-V 皮带，只能用原装的 MVM-International Motors

零件。

装配

1.2.1.重新把皮带装到分配罩盖上的所有皮带轮上，根据发动机(有无空调)的示意图。

注:如果所按装的皮带将重复使用，按拆卸过程中的记录在相同旋转方向安装皮带。

1.2.2.把一方头手柄(固定套筒扳手的接合器)放在涨紧轮皮带轮.上，逆时针移动以便把皮带

装在涨紧轮装置的皮带轮上。

1.2.3.安装风扇总成。

带空调:空调压缩机皮带轮

不带空调:安装在分配罩上的惰轮皮带轮

3.空调压缩机/皮带轮

3.1 拆卸

3.1.1 从空调压缩机上拆下电线连接器。

3.1.2.用 10mm 套筒扳手，拆下空调压缩机上的 4个固定螺栓。

3.1.3.拆下空调压缩机。

压缩机拆卸 压缩机支架拆卸

3.1.4.用 10mm 套筒扳手，拆下空调压缩机支架上的 3个固定螺栓。其中 2个螺栓在支架是横

向布置，一个在中间部分。

3.1.5.从空调压缩机上拆下支架。
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3.2 装配

3.2.1.用 10mn 套筒扳手，用 22-28Nm 扭矩安装并拧紧空调压缩机支架.上的 3个固定螺栓。

3.2.2.用 10mm 套筒扳手，用 40-50Nm 扭矩安装并拧紧空调压缩机上的 4个固定螺栓。

3.2.3.把电线连接器接到空调压缩机上。

4.涨紧轮皮带轮

4.1 拆卸

4.1.1.拆下风扇，见冷却系统-风扇。

4.1.2.拆下 Poly-V 皮带的皮带轮，见辅助件 Po1y-V 皮带。

4.1.3.用 15mm 套筒扳手，从涨紧轮皮带轮上拆下固定螺栓。

4.1.4.拆下涨紧轮皮带轮。

4.2 装配

4.2.1.用 15mm 套筒扳手，安装涨紧轮皮带轮并用 40-50Nm 扭矩拧紧螺栓。

4.2.2.安装 Poly-V 皮带总成，见辅助件 Po1y-V 皮带。

4.2.3.安装风扇总成，见冷却系统风廓。

5.PolyV 皮带涨紧轮皮带轮

5.1 拆卸

5.1.1.拆下风扇，见冷却系统风房。

5.1.2.拆下 Poly-V 皮带的皮带轮，见辅助件 Po1y-V 皮带。

5.1.3.用 15mm 套筒扳手，从 Poly-V 皮带涨紧轮上拆下固定螺母。

5.1.4.拆下 Poly-v 皮带涨紧轮。
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5.2 装配

5.2.1.用 15mm 套筒扳手，安装 Poly-V 皮带涨紧轮并用 40-50Nm 扭矩拧紧固定螺母。

5.2.2.安装 Poly-V 皮带总成，见辅助件-Po]y-V 皮带。

5.2.3.安装风扇总成，见冷却系统风扇。

6.真空泵

6.1 拆下

6.1.1.用钳子松开汽车加热系统管附近固定真空系统管的卡子。

6.1.2.从管，上拆下软管。

6.1.3.用螺丝刀松开真空泵附近的真空系统管卡子。

6.1.4.从真空泵上断开软管并拆下来。

6.1.5.用 8mm 套筒扳手,从真空泵上拆下 2个固定螺栓。

6.1.6.拆下真空泵。

6.2 装配

6.2.1.用 8mm 套筒扳手，安装真空泵并用 8-11 Nm 扭矩拧紧 2个固定螺栓。

6.2.2.把真空系统管接到真空泵上，并用螺丝刀拧紧管卡子。

6.2.3.把真空系统管接到汽车加热系统管上，并用钳子拧紧管卡子。

7.惰轮皮带轮

发动机分配罩盖是用 21 个螺栓固定的，其中-个螺栓是用来把惰轮皮带轮安装在没有空调的

汽车，上，该螺栓是在分配罩盖的左侧。

7.1 拆卸

7.1.1.拆下风扇，见冷却系统-风扇。

7.1.2.拆下 Poly-v 皮带，见辅助件-Po1y-v 皮带。

7.1.3.用 13mm 套筒扳手，从惰轮皮带轮总成上拆下固定螺栓。

7.1.4.拆下情轮皮带轮。

7.2 装配

7.2.1.用 13mm 套筒扳手，安装惰轮皮带轮并用 22- 28Nm 扭矩拧紧固定螺栓。

2.安装 Poly-V 皮带总成，见辅助件-Po1y-v 皮带。

3.安装风扇总成，见冷却系统-风扇。
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8.液压泵/皮带轮

8.1 拆卸

8.1.1. 拆下风扇，见冷却系统-风扇。

8.1.2. 拆下 Poly-V 皮带，见辅助件-Po1y-v 皮带。

8.1.3. 用 14mm 内六角扳手锁住液压泵轴，用 10mm 套筒扳手，从液压泵皮带轮上拆下 3个固

定螺栓。

8.1.4.拆下液压泵皮带轮。

8.1.5.拆下液压系统软管。

8.1.6.用 10mm 套筒扳手，从液压泵上拆下 3个固定螺栓。

8.1.7.拆下液压泵。

注:液压泵是个“黑匣子”，如果有必要修理，要把它发到生产厂授权的服务中心。

注: Troller 汽车配套的液压泵是不同于给 Ford Ranger 配套的。

8.2 装配

8.2.1.用 10mm 套筒扳手，安装液压泵并用 22-28Mm 扭矩拧紧 3个固定螺栓。

8.2.2.用 14mm 内六角扳手锁住液压泵轴，用 10mm 套筒扳手安装液压泵皮带轮，并用 22-28 Mm

扭矩拧紧 3个固定螺栓。

8.2.3.安装 Poly-V 皮带总成，见辅助件-Po1y-v 皮带。

8.2.4.安装风扇总成，见冷却系统-风扇。

9.发电机/皮带轮

9.1 拆卸

9.1.1.拆下风扇，见冷却系统-风扇。

9.1.2.拆下 Polyv 皮带总成，见辅助件 Po1y-v 皮带。

9.1.3.断开发电机电线连接器。

9.1.4.用 10mn 套筒扳手，拆下发电机的 2个固定螺栓。

9.1.5.拆下发电机。

注: Troller 车型配套的发电机是不同于给 Ford Ranger 配套的，它们不能互换。
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9.2 安装

9.2.1.用 10mm 套筒扳手，安装发电机并用 22-28Nm 扭矩拧紧 2个固定螺栓。

9.2.2.连接发电机电线连接器。

9.2.3.安装 Po1y-V 皮带总成，见辅助件 Po1y-v 皮带。

9.2.4.安装风扇总成，见冷却系统-风扇。

10.发电机支架/液压泵

10.1 拆卸

10.1.1.拆下 Poly-V 皮带，见辅助件 Po1y-v 皮带。

10.1.2.拆下液压泵，见辅助件-液压泵。

10.1.3.拆下发电机，见辅助件-发电机。

10.1.4.用 10mm 和 13m 套筒扳手，拆下发电机/液压泵支架的 3个螺栓和螺母。

注:发电机支架_上面螺栓是穿过分配罩前部分的，是用 13mm 螺母固定的。

10.1.5.拆下支架。

发电机支架/液压泵 装配顺序

10.2 装配

10.2.1.用10mm和13mm套筒扳手，安装发电机/液压泵支架，放上固定螺栓和垫片(不用拧紧)，

然后根据示意图所示，用 22-28Nm 扭矩拧紧 3个固定螺栓和垫片。

注意：在安装剩余部件前，检查固定件相对分配罩是否对齐，未校正的系统会损坏 Poly-v

皮带。

10.2.2.安装发电机总成，见辅助件-发电机。

10.2.3.安装液压泵总成，见辅助件-液压泵。
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10.2.4.安装 Poly-V 皮带总成，见辅助件 Po1y-V 皮带。

10.2.5.安装风扇总成，见冷却系统-风扇。

11.起动机

11.1 拆卸

11.1.1.断开起动机的电线。

11.1.2.用 13mm 套筒扳手，拆下起动机固定螺栓。

11.1.3.拆下起动机。

11.2 装配

11.2.1.用 13mm 套筒扳手，用 40-50Nm 扭矩拧紧起动机固定螺栓。

11.2.2.连接起动机的电线连接器。
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电子控制系统

发动机 NGD3.OE 配备的是西门]子 PCR 电子燃油喷射系统。西门子压电共轨(PCR) 系统是第

一代喷射系统，它采用带压电执行器的燃油喷射系统。该系统是由高压泵、(DCP)(分电盘)、共轨

(供油管)、高压管、压电燃油喷射系统、传感器和执行器。

.空气过滤器 .增压器

.加速器踏板 .加速器踏板传感器

.发动机冷却液温度传感器 .曲轴传感器

.燃油高压传感器 .燃油温度传感器(任选)

.点火塞继电器(任选) .电控单元(ECU)

.油箱油位测量仪 .燃油箱

.电燃油传输泵(汽车) .燃油过滤器(MVM-International 燃油系统)

.燃油泵(DPC)

.1 压力控制阀(PCV) .2 高压泵(HHP).
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.3 容积(油量)控制阀(vCv) .4 内部传输泵(ITP).

.共轨 .喷油器

凸轮轴位置/相位传感器 .进气压力和温度传感器-T-MAP

中冷器(汽车) C1)气缸#1 C2)气缸#2 C3)气缸#3 C4)气缸#4

1. 温度传感器（发动机冷却液和燃油）

该系统配装有 2个相同的温度传感器，一个用于燃油温度，另一个用于冷却液温度。发动机

冷却液温度传感器是在节温器阀罩里，见冷却系统-温度传感器。在节温器阀罩上，燃油温度传感

器却在到油箱的回油管上，见燃油系统-燃油温度传感器罩。

2. 温度传感器的标志

注意:根据保证要完成这一步骤,必须填写带正确传感器标志的表格。

a.西门子 VD0 号。 b.日期代码:

1-3 位数:生产日期

4-5 位数:生产年份

3.旋转传感器

旋转传感器通过发动机飞轮上的齿轮来读位置。

旋转传感器是安装在飞轮壳上。

4.旋转传感器标志

注意:根据保证要完成这一步骤， 必须填写带正确传感器标志的表格。

a.国际号。

b.日期: 1-3 位数:生产日期

4-5 位数:生产年份

6-7 位数:鉴别号

c.外罩号

5 共轨压力传感器/燃油励

共轨压力传感器是测量高压油管的压力。该传感器是直接装在共轨_上，用可塑性钢垫。

注意:为了安全原因，千万不要从共轨上拆下该传感器,如果要修理，应更换整个共轨装置。

6 共轨励传感器标志

注意:根据保证要完成这一步骤，必须填写带正确传感器标志的表格。

a 产品型号(55P02-01)。

b 代码和系列号:第一和第二位数:11=SICMA 2 连接器

第三和第四位数:生产日期,第八到十二位数:系列号

c 生产厂的标志型号(LocOtype)。

d 西门子 VDO 号。
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7 凸轮轴位置传感器/相位

凸轮轴位置传感器通过凸轮轴上的齿轮来读位置。该传感器是直接安装在发动机缸盖上。

8凸轮轴位置传感器标志

注意:根据保证要完成这一步骤，必须填写带正确传感器标志的表格。

a 日期代码:1-3 位数:生产日期

4-5 位数:生产年份

6-7 位数:鉴别号

b.系列号

C.外罩号

d.国际号

e.外罩材料鉴别

f.规定的对应连接器代码。

9 T-HAP 传感器(进气温度和动)

用温度传感器和压力传感器-起测量相对大气压力的压力和进到发动机的进气温度。

T-MAP 传感器是在进气管上。

10 THAP 传感器标志

注意:根据保证要完成这一步骤，必须填写带正确传感器标志的表格。

a 国际标志型号(Logotype)

b.国际号

C西门子 VDO 标志型号(Logotype)

d.西门子 VD0 号

e.日期代码: 1 和 2 位数:17=型号

3和 4位数:鉴别号

5位数:生产年份

6和 7位数:生产周

8位数:生产日期

f.系列号

11.燃油泵(0DPC)

燃油泵(DPC)是负责燃油流动和油量供给，负责在高压下传输这种流动和油量，通过这种方法

为发动机的整个工作条件给喷油器提供必要的油量,见燃油系统-高压泵。

.内部输送泵(ITP) .容积控制阀(VCV).高压泵(HPP)

.压力控制阀(PCV)

a. 进油管 b.高压连接管 c.回油管
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12.容积控制阀(VCV)

容积控制阀(vCv)是调节内部输油泵的燃油输送，它与燃油泵(DCP)是一体的，是高压泵的元件，

用这种方法可以调节不同用途发动机所需的高压油量。容积控制阀(VCv)是直接固定在燃油泵(DCP)

上的。

重要:容积控制阀(VCV)不能与燃油泵(DCP)分开。

压力控制阀(PCV)是控制高压油泵(DCP)出口的燃油压力，所以它也在泵里面，除此之外，该压

力控制阀能减轻在燃油泵供油期间和喷射过程中出现的压力波动。

重要:如果需要修理，压力控制阀(PCV)不能与燃油泵(DCP)分开。

13. 燃油泵标志

注意:根据保证要完成这一步骤，必须填写带正确阀门]标志的表格。

a.生产厂号

b. 国际系列号

c. 生产年份

X=2004、Y=2005、Z=2006

例如: X04/00001

XO4=2004 年第四周

00001=泵#1 2004 年第四周装配的

14 共轨

共轨是在任何工作条件下，作为通过燃油泵(DCP)输送燃油的高压容器为喷油器提供必要的燃

油量。重要:高压传感器不应该从共轨上拆下来。

注意:根据保证要完成这一步骤，必须填写带

正确传感器标志的表格。

.喷油器的高压管连接。

.喷油输油泵的高压管连接。

高压传感器:

a. 西广子 VDO 系列号

b.国际系列号 c.生产阶段
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15.燃油泵

压电燃油泵是连接在共轨_上，为在任何运转条件下的发动机，把必要的燃油量喷射到燃烧室。

重要:发动机运转时，一定不要拆下喷油器和 ECU 之间的电线连接器，因为有损坏部件的危险。

如果需要检修，-定不要拆下喷油器，不能松开或拧下任何零件;任何试图想拆下它们来兼顾发

动机的理想工作，将造成自动丧失保证。

注意：根据保证要完成这一步骤，必须填写带正确喷油器标志的表格。

16.电子控制单元(ECU)

发动机控制模块，或发动机控制单元，检测控制整个发动机系统的所有必要过程。作用是 根

据用户的需要，从发动机和汽车上收集数据(如发动机转速、汽车速度、发动机冷却液温度、空气

质量流动等)，该模块还计算必要的输出信息(如燃油喷量、燃油压力等)，除此之外，还验证汽车

功能，如定位系统。

发动机控制单元与其它控制装置和控制单元通讯，(如 ABS、空调等)，通过 CAN 通讯。
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17.报警高电压

在 ECU 上执行服务时，应知道为高电压区工作所提供的所有正常工作安全措施。

注:发动机运转时，不应拆下 ECU 的电连接器，这样做有对发动机造成严重损坏的危险。

18.发动机 ECU 标志

19.电子控制单元（ECU）引脚标志
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错误诊断系统

1.名义系统值和工作条件

1.1 各种工作条件的典型数值

1.1.1 条件:

* 汽车停车；

* 油箱:至少半箱油；

* 电池电压:12~14.7V；

* 环境温度:大约 20C；

* 发动机工作温度:80-90C；

注:必须关闭所有电器和机械消耗装置。

点火条件的典型数值
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冷怠速条件的典型数值
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暖怠速条件的典型数值
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2000 rpm 无负荷条件的典型数值
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4000 rpm 无负荷条件的典型数值
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1000 rpm 条件的典型数值，第一齿轮
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2000 rpm 条件的典型数值，第一齿轮

注：故障诊断

冷起动：冷却液温度 20℃

热起动：热却液温度 80℃
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2.故障排除

注:系统错误可能造成连续错误,在错误排除过程中要第-步处理这些错误。开始排除故障时，

要检查所有传感器和执行器，改正错误。有缺陷和没连接的传感器可能影响故障排除。

重要:在使用服务工具时(即怠速)，一定不要通过拆下服务工具来中断时间。如果没有错误

代码显示或不能读出，则必须做合适的检测:(S)西门子检测说明；(C)用户检测说明

故障排除步骤:

故障代码可能由许多因素造成，本章介绍了可能引起的原因，用 Acrobat Reader 中的搜索

特征就能找到，关于每个故障的详细描述，见“故障代码表”一章。
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